@ Foil Transfer Starter Kit
@ Kit de démarrage pour transfert de feuille métallisée

@ Kit de inicio para transferencias en papel de aluminio
G Kit Inicial de Transferéncia de Papel Metalizado
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B About the Foil Transfer Starter Kit

You can create high-quality drawings by using the
pressing tool to apply foil with your cutting machine.

® Improtant and safety instructions

A Warning

CHOKING HAZARD.

This product contains many small parts. This product
is not intended for use by children of any age. Keep
product out of the reach of children or else choking or
other injury may result.

A Caution

® Do not put the foil transfer sheet or glue pen in your
mouth as choking or injury may result.

B Precautions

® Do not insert any object other than the glue pen or
pressing tool into the glue pen holder.

® Use paper with a smooth surface. Foil cannot be applied
to material that is very absorbent, such as fabric, or has
an extremely rough surface or a coated surface.

® When applying foil, only use paper with a thickness of
0.5 mm or less.

@ [f the adhesive strength of the dust removal sheet has
decreased, lightly wipe the sheet with a wet wipe, to
remove any dust or dirt. After wiping the sheet, be sure
to allow it to dry.

@ If the excess foil can no longer be attached to the dust
removal sheet, replace the sheet with a new one.

® Do not fold or bend the protective sheet.

@ If the protective sheet becomes dirty or damaged,
replace it with a new one, otherwise foil may not be
correctly applied.

® Do not store the glue pen, foil transfer sheet or dust
removal sheet in a location exposed to direct sunlight,
high temperatures or high humidity. In addition, be sure
to place the cap on the glue pen after using it.

® Use in an environment between 5 °C and 35 °C
(41 °F and 95 °F).

® The 12" x 24" (305 mm x 610 mm) cutting mat cannot
be used.

® For detailed instructions on using the cutting machine,
refer to the Operation Manual supplied with it.

® The contents of this document are subject to change
without notice.

® English screens and ScanNCut screens are used for
basic explanations.

B Accessories

Glue pen holder

Pressing tool

Glue pen *!

Foil transfer sheets 3.9" x 7.8" (100 mm x 200 mm)
(gold and silver) *'

Protective sheet 8.6" x 12" (220 mm x 305 mm) *'
Dust removal sheet 1.9" x 2.9" (50 mm x 75 mm)
(with storage sheet) *'

Activation code for ScanNCutCanvas Foiling function
(on card)

H | This instruction guide
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*1 These accessories are consumables. After you have used
them all, purchase CAFTGP1 (glue pen for foil transfer starter
kit), CAFTSGLD1 (foil transfer sheet gold) or CAFTSSIL1
(foil transfer sheet silver). To replace the dust removal sheet,
purchase CASTPS1 (stamp sheets). To replace the protective
sheet, purchase CAEBSTS1 (embossing template sheet).

To purchase options, contact the retailer where this kit was
purchased.

m Editing a foiling pattern from the

ScanNCutCanvas Web application
ScanNCutCanvas has a large variety of foiling patterns
that can be used immediately.

OActivating the Foiling function
1. Log in to ScanNCutCanvas.

(https://scanncutcanvas.brother.com/).

« First-time users should create a free account.

2. Click & in the upper-right corner of the Web page. (1)
3. Click the <Activate> button for “Foiling”. (J)
4. Type in the activation code on the included activation

code card, and then click the <Activate> button. (K)

* The uppercase letters “I” and “O” are not used in the activation
code.

* The activation code is valid for only one login ID for
ScanNCutCanvas. The same activation code cannot be used
again.

— Activation is completed.

OUsing the Foiling function
After activating the Foiling function, a pattern category
for foiling is added to ScanNCutCanvas. For details on
using the patterns, refer to the “Help” by clicking €. (L)

OHow to activate the Foiling

function on the machine
Update the software for the machine to its latest
version. The latest version of the software can be
downloaded from Brother Solutions Center
(http://s.brother/cuoaal).

1. Touch i beside “Premium functions” in the settings
screen. (M)

2. Select “ON” beside “Kit Activation” under “Foil Setting”. (N)

B For DesignNCut Users
The machine operating procedures for purchasers
of DesignNCut differ from those described in this
document. For details on operating DesignNCut, refer
to “Consumables & Options” at the Brother Solutions
Center (http://s.brother/ccqaal).
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m A propos du kit de démarrage

pour transfert de feuille métallisée
Vous pouvez créer des dessins de haute qualité grace
a l'outil presseur qui vous permet d'appliquer une
feuille métallisée avec votre machine de découpe.

W Instructions de sécurité importantes

A\ Avertissement

RISQUE DE SUFFOCATION.

Ce produit contient de nombreuses piéces de petite
taille. Il ne doit pas étre utilisé par des enfants, quel que
soit leur age. Gardez-le hors de portée des enfants afin
d'éviter tout risque de suffocation ou de blessure.

A Attention

® Ne mettez pas la feuille de transfert métallisée ni le
stylo a colle dans votre bouche sous peine de vous
blesser ou de suffoquer.

H Précautions

® N'insérez aucun objet autre que le stylo a colle ou l'outil
presseur dans le porte-stylo a colle.

@ Utilisez du papier dont la surface est lisse. |l est
impossible d'appliquer une feuille métallisée a un
matériau trés absorbant, comme du tissu, ou dont la
surface est extrémement rugueuse ou enduite.

® Lorsque vous appliquez une feuille métallisée, utilisez
uniquement du papier dont I'épaisseur est de 0,5 mm
maximum.

® Sil'adhérence de la feuille d'élimination de poussiére
est réduite, frottez-la Iégérement avec une lingette
humide pour enlever la poussiéere ou les saletés
éventuelles. Aprés avoir essuyé la feuille, veillez a bien
la laisser sécher.

@ S'il n'est plus possible de fixer I'excédent de feuille
métallisée a la feuille d'élimination de poussiére,
remplacez la feuille par une neuve.

® Ne pliez pas la feuille protectrice.

® Si la feuille protectrice est sale ou endommagée,
remplacez-la par une neuve, sinon la feuille métallisée
risque de ne pas étre appliquée correctement.

® Ne rangez pas le stylo a colle, la feuille de transfert
métallisée ou la feuille d'élimination de poussiére dans
un endroit exposé a la lumiere directe du soleil, a des
températures élevées ou a un taux d'humidité élevé. Veillez
également a reboucher le stylo a colle aprés I'avoir utilisé.

® Utilisez-la a une température ambiante comprise entre
5°C et 35 °C (41 °F et 95 °F).

® Le support de coupe 12" x 24" (305 mm x 610 mm) ne
peut pas étre utilisé.

® Pour des instructions détaillées sur I'utilisation de
la machine de découpe, reportez-vous au manuel
d’instructions fourni avec cette derniére.

® Le contenu de ce document est sujet @ modification sans préavis.

® Les écrans en anglais et les écrans ScanNCut sont
utilisés pour les explications de base.

B Accessoires

Porte-stylo a colle
Outil presseur

Stylo a colle *'

Feuilles de transfert métallisées 3,9" x 7,8"

(100 mm x 200 mm) (or et argent) *'

Feuille protectrice 8,6" x 12" (220 mm x 305 mm) *'
Feuille d'élimination de poussiére 1,9" x 2,9"

(50 mm x 75 mm) (avec feuille de protection) *'
Code d'activation pour la fonction Feuille métallisée
de ScanNCutCanvas (sur la carte)

Le présent manuel d'instructions
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*1 Ces accessoires sont des produits consommables. Apreés les
avoir tous utilisés, achetez CAFTGP1 (stylo a colle pour kit de
démarrage pour transfert de feuille métallisée), CAFTSGLD1
(feuille de transfert métallisée - or) ou CAFTSSIL1 (feuille de
transfert métallisée - argent). Pour remplacer la feuille d'élimination
de poussiere, achetez CASTPS1 (supports pour tampons). Pour
remplacer la feuille protectrice, achetez CAEBSTS1 (feuille de
modéle d'embossage). Pour vous procurer des accessoires en
option, contactez le revendeur qui vous a vendu ce kit.

B Modification d'un motif de feuille métallisée

provenant de |'application Web ScanNCutCanvas
ScanNCutCanvas offre une grande variété de motifs pour
feuille métallisée qui peuvent étre utilisés immédiatement.

OActivation de la fonction Feuille métallisée
1. Connectez-vous a ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/).
« Les nouveaux utilisateurs doivent créer un compte gratuit.
. Cliquez sur & en haut a droite de la page Web. (I)
. Cliquez sur le bouton <Activer> pour « Feuille métallisée ». (J)
4. Entrez le code d'activation indiqué sur la carte fournie,
puis cliquez sur le bouton <Activer>. (K)
« Les lettres majuscules « | » et « O » ne sont pas utilisées
dans le code d'activation.
« Le code d'activation est valide uniquement pour un seul nom d'utilisateur pour
ScanNCutCanvas. Vous ne pouvez pas réutiliser le méme code d'activation.
— L'activation est terminée.

O Utilisation de la fonction Feuille métallisée
Aprés avoir activé la fonction Feuille métallisée, une catégorie
de motifs pour la pose de feuille métallisée est ajoutée a
ScanNCutCanvas. Pour plus de détails sur la fagon d'utiliser les
motifs, reportez-vous a la section « Aide » en cliquant sur €. (L)

O Comment activer la fonction

Feuille métallisée sur la machine
Mettez le logiciel de la machine a jour a sa derniere
version. La derniere version du logiciel peut étre
téléchargée depuis le Brother Solutions Center (Centre
de solutions Brother) (http://s.brother/cuoaa/).

1. Touchez yj a coté de « Fonctions Premium » sur
I'écran des réglages. (M)

2. Sélectionnez « ON » (activé) a coté de « Activation du
kit » sous « Réglage Feuille métallisée ». (N)

B Pour les utilisateurs de DesignNCut
Les procédures d'utilisation de la machine pour les
utilisateurs de DesignNCut sont différentes de celles
indiquées dans ce document. Pour plus de détails sur
|'utilisation de DesignNCut, reportez-vous a la section
« Consommables et options » du Brother Solutions Center
(Centre de solutions Brother) (http://s.brother/ccqaal).
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W Acerca del kit de inicio para

transferencias en papel de aluminio
Puede crear dibujos de alta calidad utilizando la

herramienta de presion para aplicar papel de aluminio
con su maquina para cortar.

M Instrucciones importantes y de
seguridad

A AvVisO

RIESGO DE ASFIXIA.

Este producto contiene muchas piezas de pequefio
tamafio. No es recomendable que los nifios utilicen
este producto. Mantenga el producto fuera del alcance
de los nifios para evitar riesgos de asfixia u otro tipo de
dafos personales.

A Precaucion

® Procure que la hoja de transferencia de papel de
aluminio o el lapiz de cola no entren en contacto
con su boca, ya que podria asfixiarse o sufrir dafios
personales.

B Precauciones

@ No introduzca ningun objeto que no sea el lapiz de cola o
la herramienta de presion en el soporte del lapiz de cola.

@ Utilice papel con una superficie lisa. El papel de aluminio no
puede aplicarse a materiales muy absorbentes, como por
ejemplo telas, o que tengan una superficie extremadamente
rugosa o a la que se haya aplicado un revestimiento.

@ Cuando aplique papel de aluminio, utilice solamente
papel con un grosor maximo de 0,5 mm.

® Si se observa una reduccion en la fuerza adhesiva de
la hoja para limpiar el polvo, limpiela suavemente con
un pafio humedo para quitar cualquier rastro de polvo o
suciedad. Una vez limpia la hoja, déjela secar.

® Si el papel de aluminio sobrante no puede unirse a la hoja
para limpiar el polvo, sustituya la hoja por una nueva.

@ No doble ni pliegue la hoja protectora.

@ Sustituya la hoja protectora por una nueva si se ensucia
o resulta dafiada, ya que de lo contrario es posible que
no pueda aplicarse correctamente el papel de aluminio.

® No guarde el lapiz de cola, la hoja de transferencia de
papel de aluminio o la hoja para limpiar el polvo en un
lugar expuesto a la luz solar directa, a altas temperaturas
0 a humedad elevada. Ademas, recuerde colocar
siempre el tapdn en el lapiz de cola después de usarlo.

@ Utilicelo en un entorno entre 5 °C y 35 °C (41 °F y 95 °F).

® No puede utilizarse el tapete de corte de 12" x 24" (305
mm x 610 mm).

® Si desea mas informacién acerca de cémo utilizar la maquina
para cortar, consulte el Manual de instrucciones incluido.

® El contenido de este documento puede sufrir cambios
sin previo aviso.

® Para las explicaciones basicas se utilizan pantallas en
inglés y pantallas de ScanNCut.

B Accesorios

Soporte del lapiz de cola

Herramienta de presién

Lapiz de cola *'

Hojas de transferencia de papel de aluminio de

3,9" x 7,8" (100 mm x 200 mm) (doradas y plateadas) *'
Hoja protectora de 8,6" x 12" (220 mm x 305 mm) *'
Hoja para limpiar el polvo de 1,9" x 2,9"

(50 mm x 75 mm) (con hoja de almacenamiento) *'
Codigo de activacion para la funcion de laminado de
ScanNCutCanvas (en la tarjeta)

Esta guia de instrucciones
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*1 Estos accesorios son consumibles. Una vez agotados, debera adquirir
las referencias CAFTGP1 (lapiz cola para kit de inicio de transferencias
en papel aluminio), CAFTSGLD1 (hoja de transferencia de papel
de aluminio dorada) o CAFTSSIL1 (hoja de transferencia de papel
de aluminio plateada). Si debe sustituir la hoja para limpiar el polvo,
adquiera la referencia CASTPS1 (hojas de sellos). Si debe sustituir la
hoja protectora, adquiera la referencia CAEBSTS1 (hoja de plantilla
para grabado en relieve). Para adquirir opciones, péngase en contacto
con el distribuidor donde adquiri¢ este kit.

W Editar un patrén de laminado desde
la aplicacion Web ScanNCutCanvas

ScanNCutCanvas dispone de una gran variedad de
patrones de laminado listos para utilizar.

OActivar la funcién de laminado
1. Inicie sesion en ScanNCutCanvas.

(https://scanncutcanvas.brother.com/).

« Los nuevos usuarios deben crear una cuenta gratuita.

2. Hagaclicen &, en la esquina superior derecha de la pagina web. (1)
3. Haga clic en el botén <Activar> para “Laminado”. (J)
4. Escriba el cédigo de activacion indicado en la tarjeta

incluida, y haga clic en el botén <Activar>. (K)

* Las letras mayusculas “I” y “O” no se utilizan en el cédigo de
activacion.

« El cédigo de activacion es valido sélo para una ID de usuario
para ScanNCutCanvas. No puede volver a utilizarse el mismo
caédigo de activacion.

— Se ha completado la activacion.

OUtilizar la funcion de laminado
Después de activar la funcién de laminado, se afiade una
categoria de patrén para el laminado a ScanNCutCanvas.
Si desea mas informacion acerca del uso de los patrones,
consulte la “Ayuda” haciendo clic en . (L)

OComo activar la funciéon de

laminado de la maquina
Actualice el software de la maquina a su Ultima version.
La ultima version del software puede descargarse
desde Brother Solutions Center (http://s.brother/cuoaal).
1. Toque {4 junto a “Funciones Premium” en la pantalla de ajustes. (M)
2. Seleccione “ON” junto a “Activacion del kit” debajo de
“Ajuste del papel de aluminio”. (N)

B Para usuarios de DesignNCut
Los procedimientos operativos de la maquina para
los compradores de DesignNCut son distintos a
los descritos en este documento. Si desea mas
informacion acerca del funcionamiento de DesignNCut,
consulte la seccion “Consumibles y opciones” del
Brother Solutions Center (http://s.brother/ccqaal).
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B Sobre o Kit Inicial de

Transferéncia de Papel Metalizado
Vocé pode criar desenhos de alta qualidade usando a
ferramenta de presséo para aplicar o papel metalizado
com a sua maquina de cortar.

W Instrugdes de Seguranga
Importantes

A AvVisO

PERIGO DE SUFOCAMENTO

Este produto contém diversas pegas pequenas. Este
produto ndo deve ser usado por criangas de qualquer
idade. Mantenha os produtos fora do alcance das
criangas; caso contrario, podem ocorrer lesées ou
sufocamento.

A Cuidado

® Nao coloque o papel de transferéncia metalizado ou
a caneta de cola em sua boca, pois podem ocorrer
lesbes ou sufocamento.

W Precaucgoes

® N&o insira nenhum objeto que ndo seja a caneta de cola ou
a ferramenta de presséo no suporte para caneta de cola.

® Use papel com uma superficie lisa. O papel metalizado
nao pode ser aplicado em materiais muito absorventes,
tais como tecidos, ou que tenham uma superficie muito
aspera ou revestida.

® Ao aplicar o papel metalizado, use apenas papel de
espessura 0,5 mm ou inferior.

® Se a aderéncia da folha para remocao de poeira
estiver enfraquecida, limpe-a levemente com um tecido
umedecido para remover poeira e/ou sujeira. Depois de
limpar a folha, espere até que ela seque.

® Se o0 papel metalizado excedente néo se aderir a folha
para remogao de poeira, substitua-a por uma nova folha.

® Nao dobre ou curve a folha de protecao.

® Se a folha de protecéao ficar suja ou danificada,
substitua-a por uma nova, caso contrario, o papel
metalizado pode nao ser aplicado corretamente.

® Nao armazene a caneta de cola, o papel de
transferéncia metalizado ou a folha para remogao de
poeira em um local exposto a luz solar direta, altas
temperaturas ou altas umidades. Além disso, certifique-
se de colocar a tampa na caneta de cola apds usa-la.

® Use em ambientes entre 5 °C e 35 °C (41 °F e 95 °F).

® A esteira de corte de 12" x 24" (305 mm x 610 mm) ndo
pode ser usada.

® Para obter instrugdes detalhadas sobre como usar a
magquina de cortar, consulte o Manual de Operagdes
que acompanha o produto.

® O conteudo deste documento esta sujeito a alteragbes
sem aviso prévio.

® Telas em inglés e telas do ScanNCut sdo usadas para
explicagbes basicas.

B Acessorios

Suporte para caneta de cola

Ferramenta de pressao

Caneta de cola *'

Papéis de transferéncia metalizados 3,9" x 7,8"
(100 mm x 200 mm) (dourados e prateados) *'
Folha de proteg&o 8,6" x 12" (220 mm x 305 mm) **
Folha para remogéo de poeira 1,9" x 2,9"

(50 mm x 75 mm) (com folha de armazenamento) *'
Codigo de ativacéo para a fungéo de metalizagao do
ScanNCutCanvas (no cartéao)

Este guia de instrucdes
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*1 Estes acessorios séo consumiveis. Apds usar todos estes itens,
compre a CAFTGP1 (caneta de cola para kit Inicial de transferéncia
de papel metalizado), CAFTSGLD1 (papel de transferéncia
metalizado dourado) ou CAFTSSIL1 (papel de transferéncia
metalizado prateado). Para substituir a folha para remocao de
poeira, compre o CASTPS1 (folhas de carimbo). Para substituir a
folha de protecéo, compre a CAEBSTS1 (folhas de gabarito para
gravagdo em relevo). Para obter mais opgdes de compra, entre em
contato com o revendedor onde este kit foi comprado.

W Edicao de padrao de laminagao no
aplicativo ScanNCutCanvas Web

O ScanNCutCanvas tem uma grande variedade de padroes
de laminacéo que podem ser usados imediatamente.

OAtivando a fungao Laminagao
1. Faga login no ScanNCutCanvas

(https://scanncutcanvas.brother.com/).

« Os novos usuarios devem criar uma conta gratuita.

2. Clique & no canto superior direito da pagina da Web. (I)
3. Clique no botéo <Ativar> para “Laminacéo”. (J)
4. Digite o codigo de ativagao do cartéo incluso e clique

no botédo <Ativar> para ativa-lo. (K)

« As letras maiusculas “I” e “O” ndo séo usadas no codigo de
ativacgéo.

« O codigo de ativagao é valido apenas para um ID de login no
ScanNCutCanvas. O mesmo cédigo de ativagdo ndo pode ser
usado de novo.

— A ativagdo esta concluida.

OUsando a fungdo Laminagao
Apds a ativagdo da fungéo Laminagéo, uma categoria
de padréo para laminagao sera adicionada ao
ScanNCutCanvas. Para obter detalhes sobre como
usar os padrdes, consulte a “Ajuda”, clicando em . (L)

OComo ativar a fungao Laminagao
na maquina
Atualize o software da maquina com a versao mais recente.
Faga o download da versao do software mais recente no
Brother Solutions Center (http://s.brother/cuoaal).
1. Toque em ¥i, ao lado de “Fungdes premium”, na tela
de configuracdes. (M)
2. Selecione “ON” ao lado de “Ativagao do kit” em
“Configuragao de ornamento”. (N)

W Para os usuarios do DesignNCut
Os procedimentos de operagdo da maquina para
compradores do DesignNCut diferem daqueles
descritos neste documento. Para mais detalhes sobre
o DesignNCut, consulte “Consumiveis e opcionais” no
Brother Solutions Center (http://s.brother/ccqaal).
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Attach the material (to which the foil is to be applied) to the low

tack adhesive mat, and then load the mat.

« If a highly adhesive mat is used, the material may be damaged when
it is peeled off.

« Attach the material so it does not extend from the attaching area of the
cutting mat.

Recall the foiling pattern in the cutting machine. To specify the

fill settings, touch W in the pattern editing screen.

» Good foiling results may be difficult to achieve with extremely small or
complicated patterns.

« Click | & to scan the material. Position the pattern so it does not
extend from the material and the foil.

* Make sure that the pattern is smaller than the foil (3.9" x 7.8" (100
mm x 200 mm)).

« Foiling patterns can also be downloaded from ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/).

Touch [0, and then select “Foil”.

Touch T in the Glue/Foil selection screen, touch T beside
“Fill Pattern”, and then select the glue pattern. If you decided
not to fill the pattern, continue with step [H|.

* We recommend fill pattern “001”.

» We recommend the default settings for the fill line spacing.

* When applying glue only to lines, adjust the setting for “Additional Line”
to increase the thickness of the glue lines. We recommend the default
settings for the additional line pitch. For details on specifying the settings,
refer to “Using Drawing Functions to Fill Patterns/Make Outlines Thicker”
in “Added Features of Version 2.2” or “Added Features of Version 1.8”,
included with your machine or on the Brother Solutions Center.

Check the amount of glue remaining in the pen.
« Before using the glue pen, make sure that the resin ball is
removed from the tip of the glue pen.

Select “Glue”, and then set “Scale on Glue Pen” to the number
matching the amount of remaining glue determined in step [E.

Press the metal tab on the glue pen holder, and then insert the
glue pen with its cap removed. Release the tab after the glue pen
snaps into place so that the pen is secured. If you do not hear a
click sound, the pen is not in the holder properly.

Gently lift the pen up and down in the holder to ensure it is

secure.

« Before inserting the glue pen, make sure that the pressing tool is not
attached to the glue pen holder.

* Be careful not to lose the removed pressing tool.

« Perform trial drawing by hand to check that the glue pen dispenses
the appropriate amount of glue. If the glue at the tip has dried, it will
dissolve during trial drawing.

» Immediately begin applying glue.

Press the “Start/Stop” button to start applying glue.

* Glue Pressure setting: 0

« If the “Scale on Glue Pen” setting value is large, the pen may move
slowly and produce an unusual, loud operating sound.

» While glue is being applied, do not pause the operation or change any
settings, such as the amount of glue remaining in the pen. Otherwise,
thicker lines may be produced.

» The paper may tear if the gluing pressure is too strong. Before using
thin paper, decrease the pressure.

@] After the glue has been applied, feed the mat out of the
machine, and then allow the glue to dry.

« Allow the glue to dry until it becomes transparent/clear. Correct
foiling results cannot be achieved if the glue remains opaque.

* Do not turn off the machine or move the pattern in the LCD.
Otherwise, the foiling position may become misaligned.

« Do not touch the glue surface. Otherwise, its adhesive strength will
decrease, and the foil may not adhere.

« If no glue is applied, touch y3, and then adjust the setting for “Glue
Pressure”. o

« The appropriate gluing pressure differs depending on the material.

« After applying glue, remove the pen from the holder, and then attach
the cap to the pen.

Select “Foil”, and then follow the on-screen instructions to
place the foil on top of the pattern where the glue has been
applied. Place the protective sheet on the mat, and then
secure it in place with commercially available tape, etc.

» Gently place the foil over the glue area with its colored/shinier
side facing up.

« Carefully position the foil so there are no wrinkles. The foil may tear if
you try to press out the wrinkles after positioning the foil.

« Be sure to use the protective sheet to prevent damage to the foil.
Before positioning the protective sheet, make sure there is no dust
between it and the foil.

« If the protective sheet is not firmly attached when the mat is fed in, the
machine may be damaged. Be sure to secure the protective sheet to
the mat with commercially available tape, etc.

« Attach the protective sheet so it does not extend from the attaching
area of the cutting mat.

Remove the glue pen holder from the carriage, and then
remove the glue pen. Attach the pressing tool to the tip of the
glue pen holder, and then insert the holder into the carriage.

Insert the mat in the same direction as when glue was being
applied, and then press the “Start/Stop” button to apply the
foil.

Feed out the mat, and then peel off the protective sheet and

then carefully peel off the material from the mat.

« While peeling off the foil transfer sheet, check that the foil adheres.

« If the foil does not fully adhere, instead of fully peeling off the foil transfer
sheet, return it to its previous position, cover it again with the protective
sheet, and then rub over the top of the sheet with a hard object.

E Place the material on a level surface, and then slowly peel off
the foil transfer sheet horizontally to the material.

Repeatedly dab the top of the foil with the dust removal sheet
to remove any excess foil.
« Do not rub the foil with the dust removal sheet, otherwise the foil may
become damaged.
« For storage, attach the dust removal sheet to its storage sheet in
order to prevent it from being lost.

— Troubleshooting

If too much or too little glue was applied, touch . in the Glue/Foil
selection screen, change the setting for “Glue Amount Adjustment”.

If the line is too thick, decrease the setting for “Glue Amount
Adjustment”. If the line is too faint, increase the setting.

If the glue tracks are conspicuous or the glue lines are too thick, reduce
the setting for “Glue Pressure”.

If the foil does not adhere at all, the foil transfer sheet may have been
positioned upside down. L

If the foil does not adhere, touch Ti; in the Glue/Foil selection screen,
and then adjust the setting for “Foil Pressure”.

Add
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Soule on Glue Pen

Fixez le matériau (auquel la feuille métallisée doit étre appliquée)

sur le support adhésif a faible adhérence, puis chargez le support.

+ Si vous utilisez un support a forte adhérence, le matériau risque de
s'endommager lorsque vous le décollerez.

« Fixez le matériau de sorte qu'il ne se prolonge pas au-dela de la zone
de fixation du support de coupe.

Appelez le motif de feuille métallisée dans la machine de découpe. Pour spécifier

les réglages de remplissage, touchez W sur I'écran de modification de motifs.

« |l peut étre difficile d'obtenir des résultats de pose de feuille métallisée
satisfaisants avec des motifs extrémement petits ou complexes.

« Cliquez sur | & pour numériser le matériau. Positionnez le motif de
sorte qu'il ne dépasse pas du matériau ni de la feuille métallisée.

* Veillez a ce que le motif soit plus petit que la feuille métallisée
(3,9" x 7,8" (100 mm x 200 mm)).

* Vous pouvez également télécharger des motifs pour feuille métallisée
depuis ScanNCutCanvas (https://scanncutcanvas.brother.com/).

| . Iy . .
Touchez |13, puis sélectionnez « F. métal. ».

Touchez i dans I'écran de sélection Colle/F. métal., Ti a coté

de « Motif de remplissage », puis sélectionnez le motif de colle.

Si vous décidez de ne pas remplir le motif, passez a I'étape

* Nous vous recommandons le motif de remplissage « 001 ».

» Nous recommandons les réglages par défaut pour l'interlignage de remplissage.

« Lorsque vous appliquez de la colle uniquement en lignes, ajustez le réglage pour « Ligne
supplémentaire » afin d'augmenter 'épaisseur des lignes de colle. Nous recommandons
les réglages par défaut pour la ligne supplémentaire. Pour des détails sur la spécification
des réglages, reportez-vous a la section « Utilisation des fonctions de tracé pour remplir
les motifs/tracer un contour plus épais » dans « Fonctions supplémentaires de la version
2.2 » ou « Fonctions supplémentaires de la version 1.8 », inclus dans votre machine ou
figurant sur Brother Solutions Center (Centre de solutions Brother).

Vérifiez la quantité de colle restant dans le stylo.
» Avant d'utiliser le stylo a colle, assurez-vous que la bille en
résine a été retirée de sa pointe.

Sélectionnez « Coller », puis définissez la valeur « Réglette
du stylo a colle » sur le nombre correspondant a la quantité de
colle restante déterminée a I'étape [H|.

Appuyez sur la languette métallique du porte-stylo a colle, puis
insérez le stylo a colle, en ayant retiré le bouchon au préalable.
Reléachez la languette une fois le stylo a colle en place de fagon
a bien le fixer. Si vous n'entendez pas de cliquetis, le stylo
n'est pas correctement placé dans le porte-stylo.

Soulevez puis rabaissez doucement le stylo dans le porte-stylo

pour vous assurer qu'il est bien en place.

» Avant d'insérer le stylo a colle, assurez-vous que I'outil presseur n'est
pas fixé au porte-stylo a colle.

* Veillez a ne pas perdre I'outil presseur retiré.

« Effectuez manuellement un tracé test afin de vérifier que le stylo a
colle distribue la quantité de colle appropriée. Si la colle au niveau de
la pointe a séché, elle s'évapore pendant le tracé test.

» Commencez immédiatement a appliquer la colle.

Appuyez sur la touche « Marche/Arrét » pour lancer I'application de la colle.

» Réglage de la pression de la colle : 0

« Si la valeur « Réglette du stylo a colle » est élevée, celui-ci risque de
se déplacer lentement et d'émettre un son fort et inhabituel.

» Lorsque vous appliquez la colle, n'interrompez pas I'opération ou ne
modifiez pas les réglages, tels que la quantité de colle restant dans le
stylo. Sinon, des lignes plus épaisses pourraient étre tracées.

* Le papier peut se déchirer si la pression de collage est trop forte.

Diminuez-la avant d'utiliser du papier fin.

Une fois la colle appliquée, retirez le support de la machine,
puis laissez la colle sécher.

« Laissez la colle sécher jusqu'a ce qu'elle devienne transparente.
Il est impossible d'obtenir des résultats de pose de feuille
métallisée corrects si la colle reste opaque.

» Ne mettez pas la machine hors tension ou ne déplacez pas le motif dans
I'écran a cristaux liquides. Sinon, la feuille métallisée risque d'étre mal alignée.

» Ne touchez pas la surface de la colle. Sinon, son adhérence
diminuera et la feuille métallisée risque de ne plus coller.

* Sivous n'appliquez pas de colle, touchez "y, puis ajustez le réglage « Pression de colle ».

« La pression de collage appropriée varie en fonction du matériau.

« Une fois la colle appliquée, retirez le stylo du porte-stylo et rebouchez-le.

Sélectionnez « F. métal. », puis suivez les instructions a I'écran pour placer la feuille
métallisée en haut du motif ou la colle a été appliquée. Placez la feuille protectrice sur le
support, puis fixez-la fermement a l'aide d'un ruban adhésif disponible sur le marché, etc.
* Placez avec précaution la feuille métallisée au-dessus de la zone

encollée, sa face brillante, colorée vers le haut.

* Aucun pli ne doit apparaitre. La feuille métallisée risque de se déchirer si vous
essayez d'éliminer les plis en appuyant dessus une fois la feuille métallisée en place.

« Veillez a utiliser la feuille protectrice afin d'éviter d'endommager la
feuille métallisée. Avant de positionner la feuille protectrice, vérifiez
I'absence de poussiere entre cette derniére et la feuille métallisée.

« Si la feuille protectrice n'est pas fermement fixée lorsque le support est inséré,
la machine risque d'étre endommagée. Veillez a fixer correctement la feuille
protectrice au support a l'aide d'un ruban adhédif disponible sur le marché, etc.

» Fixez la feuille protectrice de sorte qu'elle ne dépasse pas de la zone
de fixation du support de coupe.

Retirez le porte-stylo a colle du chariot, puis 6tez le stylo a
colle. Fixez I'outil presseur a la pointe du porte-stylo a colle,
puis insérez ce dernier dans le chariot.

Introduisez le support dans le méme sens que lorsque la colle a été appliquée,
puis appuyez sur la touche « Marche/Arrét » pour appliquer la feuille métallisée.

Ejectez le support, décollez la feuille protectrice, puis enlevez
délicatement le matériau du support.
« Lorsque vous décollez la feuille de transfert métallisée, vérifiez que celle-ci adhere.
« Sice n'est pas le cas, au lieu de décoller entierement la feuille de transfert
métallisée, remettez-la dans sa position précédente, recouvrez-la de la
feuille protectrice, puis frottez le dessus de la feuille avec un objet dur.

Placez le matériau sur une surface plane, puis décollez délicatement
et horizontalement la feuille de transfert métallisée du matériau.

Tamponnez de maniére répétitive le dessus de la feuille métallisée avec la feuille
d'élimination de poussiére afin de retirer tout excédent de feuille métallisée.
» Ne tamponnez pas la feuille métallisée avec la feuille d'élimination de
poussiére, sinon elle pourrait étre endommagée.
« Pour le rangement, fixez la feuille d'élimination de poussiére a sa
feuille de protection pour éviter de la perdre.

— Dépannage
Si vous appliquez une quantité inappropriée de colle, touchez Tk, sur I'écran de
sélection Colle/F. métal. et modifiez le réglage « Ajustement de la quantité de colle ».
Si la ligne est trop épaisse, diminuez le réglage « Ajustement de la
quantité de colle ». Si la ligne est trop Iégére, augmentez le réglage.

Si les traces de colle sont visibles ou si les lignes de colle sont trop
épaisses, réduisez le réglage de la « Pression de colle ».

Si la feuille métallisée n'adhere pas du tout, la feuille de transfert
métallisée a peut-étre été positionnée a I'envers.

Si la feuille métallisée n'adhére pas, touchez Y sur I'écran de sélection
Colle/F. métal., puis ajustez le réglage « Pression de la feuille métallisée ».

Coloque el material (al que desea aplicar el papel de aluminio)

en el tapete adhesivo de baja sujecion y luego cargue el tapete.

« Si utiliza un tapete con una elevada adherencia, es posible que el
material resulte dafiado cuando lo despegue.

» Coloque el material de modo que no sobrepase la extension de la
zona de colocacion del tapete de corte.

Recupere el patron de laminado en la maquina para cortar. Para especificar

los ajustes de relleno, toque W en la pantalla de edicién de patrones.

« Conseguir un laminado satisfactorio puede resultar dificil si los
patrones son extremadamente pequefios o complicados.

* Haga clic en | i&  para escanear el material. Coloque el patron de modo
que no sobrepase la extension del material y del papel de aluminio.

« Compruebe que el patréon sea mas pequeiio que el papel de
aluminio (3,9" x 7,8" (100 mm x 200 mm)).

« Los patrones de laminado también pueden descargarse desde
ScanNCutCanvas (https://scanncutcanvas.brother.com/).

Toque | "r:'a y luego seleccione “Pap al”.

Toque _'TI: en la pantalla de seleccién de Cola/Pap al, toque
i junto a “Patrén de relleno” y luego seleccione el patron de

cola. Si decide no rellenar el patron, contintie con el paso [Hl.

* Recomendamos el patrén de relleno “001”.

» Recomendamos los ajustes por defecto para el espaciado de la linea de relleno.

» Cuando aplique cola solamente a las lineas, modifique el ajuste de “Linea
adicional” para que las lineas de cola sean mas gruesas. Recomendamos
los ajustes por defecto para el paso de linea adicional. Si desea mas
informacién acerca de como especificar los ajustes, consulte el apartado
“Utilizar las funciones de dibujo para rellenar patrones/hacer que los
contornos sean mas gruesos” de la seccion “Caracteristicas afiadidas
de la Version 2.2” o “Caracteristicas afiadidas de la Version 1.8”, en la
documentacion incluida con la maquina o en el Brother Solutions Center.

Compruebe la cantidad de cola restante en el lapiz.
« Antes de utilizar el lapiz de cola, compruebe que haya retirado la
bola de resina de la punta del lapiz de cola.

Seleccione “Cola” y luego ajuste la “Escala en el lapiz de cola” al nimero
que coincida con la cantidad de cola restante determinada en el paso 5]}

Pulse la lengiieta metalica del soporte del lapiz de cola, y luego
inserte el lapiz de cola sin el tapon. Suelte la lengiieta cuando
el lapiz de cola quede encajado en su posicién. Si no se
escucha un clic, el lapiz no esta bien colocado en el soporte.
Levante el lapiz con cuidado y vuelva a colocarlo en el soporte
para asegurarse de que queda bien colocado.

» Antes de insertar el lapiz de cola, compruebe que la herramienta de
presion no esté instalada en el soporte del lapiz de cola.

» Procure no extraviar la herramienta de presion que ha retirado.

» Realice manualmente un dibujo de prueba para comprobar que el
lapiz de cola dispensa la cantidad adecuada de cola. Si la cola de la
punta se ha secado, se disolvera durante el dibujo de prueba.

» Empiece a aplicar la cola de inmediato.

Pulse el botén de “Inicio/Parar” para empezar a aplicar la cola.

« Ajuste Presion de la cola: 0

« Si el valor del ajuste “Escala en el lapiz de cola” es elevado, el lapiz
podria moverse lentamente y generar un sonido anormal y fuerte.

» Durante la aplicacién de la cola, no interrumpa la operacién ni cambie
ningun ajuste, como el de la cantidad de cola restante en el lapiz. De
lo contrario, podrian crearse lineas mas gruesas.

« El papel puede rasgarse si la presion de la cola es demasiado fuerte.
Si va a utilizar papel fino, disminuya la presion.

Una vez aplicada la cola, retire el tapete de la maquina y deje

secar la cola.

« Deje secar la cola hasta que se vuelva transparente/clara. Si la cola
sigue teniendo un aspecto opaco, no se obtendra un laminado correcto.

» No desactive la maquina ni mueva el patrén en la LCD. En caso
contrario, la posicion de laminado podria quedar desalineada.

» No toque la superficie de la cola. De lo contrario, se reducira su
fuerza adhesiva y el papel de aluminio podria no quedar adherido.

« Sino se aplica cola, toque 'y, y luego defina el ajuste “Presién de la cola”.

« La presion de encolado adecuada varia en funcion del material.

» Una vez aplicada la cola, retire el lapiz del soporte y tapelo.

Seleccione “Pap al” y siga las instrucciones en pantalla para
colocar el papel de aluminio en la parte superior del patrén
donde se ha aplicado la cola. Coloque la hoja protectora sobre
el tapete y fijelo en su posicion con cinta adhesiva o similar.

« Coloque el papel de aluminio con cuidado sobre el area de cola
con la cara coloreada/mas brillante hacia arriba.

« Coloque con cuidado el papel de aluminio para que no quede arrugado. El
papel de aluminio puede rasgarse si alisa las arrugas después de colocarlo.

« Utilice siempre la hoja protectora para evitar dafar el papel de
aluminio. Antes de colocar la hoja protectora, compruebe que no haya
polvo entre ésta y el papel de aluminio.

« Si la hoja protectora no esta bien sujeta cuando el tapete entra en la
maquina, ésta podria resultar dafada. Fije siempre la hoja protectora
al tapete con cinta adhesiva o similar.

« Coloque la hoja protectora de modo que no sobrepase la extension
de la zona de colocacién del tapete de corte.

Retire el soporte del lapiz de cola del carro, y luego retire el
lapiz de cola. Coloque la herramienta de presion en la punta del
soporte del lapiz de cola, y luego inserte el soporte en el carro.

Inserte el tapete en la misma direccion que cuando se estaba
aplicando la cola, y luego pulse el botén de “Inicio/Parar” para
aplicar el papel de aluminio.

Retire el tapete, despegue la hoja protectora y luego despegue

cuidadosamente el material del tapete.

» Cuando despegue la hoja de transferencia de papel de aluminio,
compruebe que el papel de aluminio se adhiera.

« Si el papel de aluminio no se adhiere del todo, no despegue toda la hoja de
transferencia de papel de aluminio, vuélvala a colocar en su posicion anterior, ctbrala
de nuevo con la hoja protectora y frote la parte superior de la hoja con un objeto duro.

Coloque el material sobre una superficie plana y despegue
lentamente la hoja de transferencia de papel de aluminio en
sentido horizontal con el material.

Aplique varias veces la hoja para limpiar el polvo a la parte superior

del papel de aluminio para retirar los restos de dicho papel.

* No frote el papel de aluminio con la hoja para limpiar el polvo, ya que podria dafarlo.

» Cuando desee guardarla, coloque la hoja para limpiar el polvo junto
con su hoja de almacenamiento para no extraviarla.

— Solucién de problemas —
Si ha aplicado demasiada cola o demasiado poca, toque i, en la pantalla
de seleccion de la Cola/Pap al y cambie el “Ajuste de la cantidad de cola”.
Sila linea es demasiado gruesa, disminuya el valor del “Ajuste de la
cantidad de cola”. Si la linea es demasiado fina, aumente el valor del ajuste.
Si las trazas de la cola son muy visibles o las lineas de cola son
demasiado gruesas, disminuya el valor del ajuste de “Presion de la cola”.
Si el papel de aluminio no se adhiere en absoluto, es posible que la hoja
de transferencia de papel de aluminio se haya colocado al revés.

Si el papel de aluminio no se adhiere, toque 'y} en la pantalla de seleccion
de la Cola/Pap al y defina el ajuste “Presion del papel de aluminio”.

@

Fixe o material (no qual o papel metalizado sera aplicado) na

folha adesiva para papel delicado ou fino e carregue-o.

» Se uma folha adesiva de alta aderéncia for usada, o material podera
ser danificado quando descolado.

* Fixe o material de forma que néo se estenda além da area de fixacéo
do apoio de corte.

Retire 0 padréo de laminagao da maquina de cortar. Para especificar as

configuragdes de preenchimento, toque em W na tela de edicéo do padréo.

» Pode ser dificil obter bons resultados de laminagdo em casos de
padrées muito pequenos ou muito complicados.

» Clique em | & para digitalizar o material. Posicione o padrdo de
forma que nado se estenda além do material e do papel metalizado.

* Certifique-se de que o padrao seja menor do que a folha (3,9" x
7,8" (100 mm x 200 mm)).

» Padrées de laminagéo também poderao ser baixados do
ScanNCutCanvas (https://scanncutcanvas.brother.com/).

Toque em | . e selecione “Ornam.”.

Toque em Yi na tela de selegéo de Cola/Ornam., toque em Yi ao

lado de “Padrao de preenchimento”, e selecione o padrdo de colagem.

Se vocé decidir ndo preencher o padrao, va para o passo H

* Recomendamos o padrao de preenchimento “001”.

* Recomendamos as configuragdes padrdo para o espagcamento da
linha de preenchimento.

* Ao aplicar a cola apenas as linhas, ajuste a configuragéo para “Linha
adicional” para aumentar a espessura das linhas de cola. Recomendamos as
configuragdes padrao para o ponto de linha adicional. Para obter mais detalhes
sobre especificagdes das configuragdes, consulte “Utilizar as funcdes de
desenho para padrdes de preenchimento/Tornar os contornos mais espessos”
em “Recursos adicionados da Versao 2.2” ou “Recursos adicionados da Verséo
1.8”, inclusos em sua maquina ou no Brother Solutions Center.

Verifique a quantidade de cola restante na caneta.
» Antes de usar a caneta de cola, certifique-se de que a bola de
resina seja removida da ponta da caneta de cola.

Selecione “Cola” e defina “Escala na caneta de cola” com o nimero
correspondente a quantidade de cola restante no passo .

Pressione a aba de metal no suporte para caneta de cola e
insira a caneta de cola sem a tampa. Solte a aba depois de
a caneta de cola ter sido encaixada, para que fique bem
presa. Se vocé nao ouvir um clique, a caneta ndo estara
colocada corretamente no suporte.

Mova suavemente a caneta para cima e para baixo no

suporte para garantir que esteja preso.

» Antes de inserir a caneta de cola, certifique-se que a ferramenta de
presséo nao esteja afixada ao suporte para caneta de cola.

» Tenha cuidado para ndo perder a ferramenta de pressédo removida.

» Faga um esbogo com a mao para verificar se a caneta de cola libera
a quantidade de cola adequada. Se a cola na ponta tiver secado, ela
se dissolvera durante o esbogo.

» Comece imediatamente a aplicar a cola.

Pressione o botao “Iniciar/Parar” para comegar a aplicar a cola.

» Configuragdo de presséo da cola: 0

» Se o valor definido para a "Escala na caneta de cola" for elevado, a caneta
podera se mover lentamente e fazer um ruido operacional alto e incomum.

» Quando a cola estiver sendo aplicada, ndo interrompa a operagéo ou
altere as configuracdes, pois havera a quantidade de cola remanescente
na caneta. Caso contrario, isso podera produzir linhas mais grossas.

» O papel podera se rasgar se a pressao de colagem for muito forte.
Antes de usar um papel fino, reduza a pressao.

Apo6s a cola ter sido aplicada, retire a folha adesiva da

maquina e deixe a cola secar.

» Deixe a cola secar até que fique transparente/clara. Caso a cola
permaneca opaca, hao sera possivel obter bons resultados de
laminagéo.

» N&o desligue a maquina ou mova o padrdo no LCD. Caso contrario, a
posigao de laminacéo podera ficar desalinhada.

» Nao toque na superficie com cola. Caso contrario, a sua aderéncia ira
diminuir e a laminagao podera nao aderir.

» Se a cola nao for aplicada, toque em 'ﬂ' e, em seguida, ajuste a
configuragéo para “Pressdo da cola”.”

« A presséo da cola adequada podera ser diferente, dependendo do material.

« Apds aplicar a cola, remova a caneta do suporte e coloque a tampa de volta na caneta.

Selecione “Ornam.” e siga as instrugdes na tela para colocar o

papel metalizado no topo do padrao onde a cola foi aplicada.

Coloque a folha de protecéo na folha adesiva e, em seguida

fixe-a no lugar com a fita disponivel comercialmente, etc.

» Coloque delicadamente a folha sobre a area da cola com o seu
lado colorido/brilhante voltado para cima.

« Posicione cuidadosamente o papel metalizado para que nao
haja pregas. O papel metalizado podera se rasgar se vocé tentar
desamassar as pregas depois de posicionar o papel.

« Certifiqgue-se de usar a folha de protegao para evitar danos ao papel
metalizado. Antes de posicionar a folha de protegao, certifique-se de
que nao haja pé entre ela e o papel metalizado.

« Se a folha de protegédo néo estiver fixada firmemente quando a folha
adesiva for colocada, a maquina podera ser danificada. Fixe a folha de
protegao a folha adesiva com uma fita disponivel comercialmente, etc.

« Fixe a folha de protecao de forma que ndo se estenda além da area da esteira de corte.

Remova o suporte para caneta de cola do carro e, em seguida,
remova a caneta de cola. Fixe a ferramenta de pressao na ponta do
suporte para caneta de cola e, em seguida, insira o suporte no carro.

Insira a folha adesiva na mesma direcdo em que a cola foi aplicada e
depois pressione o botédo “Iniciar/Parar” para aplicar a ornamento.

Retire a folha adesiva e retire a folha de protegao, depois
remova cuidadosamente o material da folha adesiva.
» Ao destacar o papel de transferéncia metalizado, verifique se o papel
metalizado tem aderéncia.
« Se 0 papel metalizado ndo tiver aderéncia total, em vez de remover inteiramente o papel
de transferéncia metalizado, retorne-o para a posigéo anterior, cubra-o novamente com
a folha de protecéo e esfregue a face superior da folha com um objeto duro.

Cologue o material em uma superficie nivelada, e depois remova lentamente
0 papel de transferéncia metalizado no sentido horizontal ao material.

Esfregue repetidamente a face superior do papel metalizado com a folha para

remogao de poeira para remover quaisquer excessos do papel metalizado.

» Nao esfregue o papel metalizado na folha para remogéo de poeira ou
o papel metalizado podera ser danificado.

» Para armazenar, fixe a folha para remocéo de poeira a sua folha de
armazenamento para evitar que ela se perca.

— Solucgao de problemas —
Caso seja aplicada muita ou pouca cola, toque em i na tela de selegéo
de Cola/Ornam., altere a configuragao de “Ajuste de valor da cola”.

Se a linha estiver muito espessa, diminua a configuragdo do “Ajuste de valor
da cola”. Se a linha estiver muito fraca, aumente os valores da configurag&o.
Se as linhas de cola estiverem visiveis ou se as linhas de cola estiverem
muito espessas, reduza o valor para “Presséo da cola”.

Se a folha ndo tiver nenhuma aderéncia, o papel de transferéncia
metalizado pode ter sido colocado ao contrario.

Se a folha n&o tiver aderéncia, toque em i na tela de selegéo de Cola/
Ornam. e, em seguida, ajuste a configuragdo para “Pressdo do ornamento”.
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@Folietransfer - Starter Kit
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B Informationen zum Starterkit fir

Folientransfer

Sie kénnen hochwertige Zeichnungen anfertigen,
indem Sie das Presswerkzeug verwenden, um mit Ihrer
Schneidmaschine Folie zu applizieren.

B Wichtige Sicherheitshinweise

AWarnung —

VERSCHLUCKUNGSGEFAHR.

Dieses Produkt enthélt viele Kleinteile. Dieses Produkt
ist nicht fur die Verwendung durch Kinder jeglichen
Alters geeignet. Halten Sie das Produkt auerhalb der
Reichweite von Kindern, um ein Verschlucken oder
sonstige Verletzungen zu vermeiden.

A Vorsicht

® Nehmen Sie die Transferfolie oder den Klebestift nicht
in den Mund, da Verschlucken oder Verletzungen die
Folge sein kénnen.

Hm VorsichtsmalRnahmen

® Setzen Sie auler dem Klebestift oder dem
Presswerkzeug keine anderen Gegenstande in den
Klebestifthalter ein.

® VVerwenden Sie Papier mit einer weichen Oberflache.
Folie kann nicht auf Materialien aufgebracht werden,
die sehr aufnahmefahig sind, z. B. Stoffe, oder die eine
sehr raue oder beschichtete Oberflache haben.

® Wenn Sie Folie applizieren, verwenden Sie nur Folien
mit einer Starke von 0,5 mm oder weniger.

® \Wenn die Klebekraft der Folie zum Reste entfernen
abgenommen hat, wischen Sie sie mit einem feuchten
Wischtuch leicht ab, um Staub oder Folienreste zu entfernen.
Lassen Sie die Folie nach dem Abwischen trocknen.

® Wenn die Uberschissige Folie nicht mehr an der Folie zum
Reste entfernen haftet, ersetzen Sie die Folie durch eine neue.

® Biegen oder knicken Sie die Schutzfolie nicht.

® Wenn die Schutzfolie verschmutzt oder beschadigt wird,
ersetzen Sie sie durch eine neue, anderenfalls wird die
Folie nicht richtig appliziert.

® Bewahren Sie den Klebestift, die Transferfolie und die Folie
zum Reste entfernen nicht in einer Umgebung auf, in der
sie direktem Sonnenlicht und/oder extrem niedrigen oder
extrem hohen Temperaturen ausgesetzt waren. Setzen
Sie auRderdem nach jedem Gebrauch die Kappe auf den
Klebestift auf.

® In einer Umgebung mit Temperaturen zwischen
5°C und 35 °C (41 °F und 95 °F) verwenden.

® Die Matte 12" x 24" (305 mm x 610 mm) lasst sich nicht
verwenden.

® Eine ausfihrliche Anleitung zur Verwendung der
Schneidmaschine finden Sie in der mit ihr gelieferten
Bedienungsanleitung.

® Der Inhalt dieses Dokuments kann ohne Ankindigung
geandert werden.

® In den grundlegenden Erklarungen werden englische
Bildschirme und ScanNCut-Bildschirme verwendet.

B Zubehor
A |Klebestifthalter
B |Presswerkzeug
C |Klebestift *!
D Transferfolie 3,9" x 7,8" (100 mm x 200 mm)
(gold- und silberfarben) *'
E |Schutzfolie 8,6" x 12" (220 mm x 305 mm) *'
F Folie zum Reste entfernen 1,9" x 2,9"
(50 mm x 75 mm) (mit Schutzfolie) *'
G Aktivierungscode fir die ScanNCutCanvas
Folienfunktion (auf Karte)
H |Diese Anweisungen

*1 Diese Zubehdrteile sind Verbrauchsmaterialien. Nachdem Sie die
Materialien verbraucht haben, kaufen Sie CAFTGP1 (Klebestift fiir
Folientransfer Starter Kit), CAFTSGLD1 (Transferfolie goldfarben) oder
CAFTSSIL1 (Transferfolie silberfarben). Kaufen Sie als Ersatz fiir die
Folie zum Reste entfernen CASTPS1 (Stempelrohlinge). Als Ersatz
fir die Schutzfolie kaufen Sie CAEBSTS1 (Vorlagenblatter fir Reliefs
(Embossing)). Wenden Sie sich fiir Sonderzubehér an den Handler,
bei dem Sie dieses Kit gekauft haben.

B Bearbeiten eines Foliermusters
in der ScanNCutCanvas-

Webanwendung

In ScanNCutCanvas ist eine Vielzahl an Foliermustern
enthalten, die Sie sofort verwenden kénnen.

O Aktivieren der Folierfunktion

1. Melden Sie sich bei ScanNCutCanvas an.
(https://scanncutcanvas.brother.com/).

« Erstmalige Benutzer sollten ein kostenloses Konto anlegen.

2. Klicken Sie auf & in der oberen rechten Ecke der Webseite. (1)

3. Klicken Sie auf die Schaltflache <Aktivieren> fir
JFolieren®. (J)

4. Geben Sie den Aktivierungscode auf der mitgelieferten
Karte zur Aktivierung ein und klicken Sie dann auf die
Schaltflache <Aktivieren>. (K)

« Die GroRbuchstaben ,I* und 0" sind im Aktivierungscode nicht enthalten.
« Der Aktivierungscode ist nur fiir eine Login-ID fiir ScanNCutCanvas
gliltig. Derselbe Aktivierungscode kann nicht erneut verwendet werden.

— Die Aktivierung ist abgeschlossen.

OVerwenden der Folierfunktion
Nach Aktivierung der Folierfunktion wird ScanNCutCanvas
um eine Musterkategorie fiir die Folierfunktion erweitert.
Ausfiihrliche Informationen zur Verwendung der Muster
finden Sie in der ,Hilfe* durch Klicken auf . (L)

OSo aktivieren Sie die

Folierfunktion in der Maschine
Aktualisieren Sie die Software der Maschine auf die neueste
Version. Sie kénnen die neueste Version der Software im
Brother Solutions Center (http://s.brother/cuoaal) herunterladen.
1. Tippen Sie auf ¥i, neben ,Premiumfunktionen* im
Einstellungsbildschirm. (M)
2. Wabhlen Sie ,ON* neben ,Kit-Aktivierung“ unter
,Folieneinstellung®. (N)

B Fur Benutzer von DesignNCut
Die Maschinenbetriebsablaufe unterscheiden sich fiir Kaufer
von DesignNCut von den in diesem Dokument beschriebenen.
Ausfuhrliche Informationen tber den Betrieb von DesignNCut
finden Sie unter ,Verbrauchsmaterial & Optionen* im Brother
Solutions Center (http://s.brother/ccqaal).
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B Informatie over de Folietransfer -
Starter Kit

U kunt tekeningen van hoge kwaliteit maken door het
persgereedschap te gebruiken om folie aan te brengen
met uw snijmachine.

B Belangrijke Veiligheidsinstructies

A Waarschuwing —

GEVAAR VOOR VERSTIKKING.

Dit product bevat kleine onderdelen. Dit product is niet
bedoeld voor gebruik door kinderen, ongeacht hun
leeftijd. Houd het product buiten bereik van kinderen
om verstikking of ander letsel te voorkomen.

A Voorzichtig —

® Stop de folietransfervellen of de lijmpen niet in uw
mond om verstikking of letsel te voorkomen.

W Voorzorgsmaatregelen

® Plaats geen ander voorwerp dan de lijmpen of het
persgereedschap in de lijmpenhouder.

® Gebruik papier met een glad oppervlak. Er kan geen
folie worden aangebracht op materiaal dat sterk
absorberend is, zoals stof, of op materiaal met een
extreem ruw oppervlak of een gecoat oppervlak.

® Gebruik bij het aanbrengen van de folie papier met een
dikte van maximaal 0,5 mm.

® Als de kleefkracht van het ontstoffingsvel afneemt,
verwijdert u het overtollige stof en vuil van het vel met
een vochtig doekje. Laat het vel daarna opdrogen.

® Als u de overtollige folie niet meer aan het
ontstoffingsvel kunt bevestigen, dient u het vel te
vervangen.

® Vouw of buig het beschermvel niet.

® Als het beschermvel vuil of beschadigd is, dient u
het te vervangen, anders wordt de folie niet correct
aangebracht.

® Berg de lijmpen, het folietransfervel of het ontstoffingsvel
niet op in direct zonlicht, bij hoge temperaturen of bij
hoge vochtigheid. Zorg er bovendien voor dat het dopje
na gebruik op de lijmpen wordt geplaatst.

® Te gebruiken in een omgeving tussen 5 °C en 35 °C (41
°F en 95 °F).

® De 12" x 24" (305 mm x 610 mm) snijmat kan niet
worden gebruikt.

® Uitvoerige instructies over het gebruik van
de snijmachine vindt u in de meegeleverde
Bedieningshandleiding.

® De inhoud van dit document kan zonder kennisgeving
worden gewijzigd.

® Voor de elementaire uitleg worden Engelse schermen
en ScanNCut-schermen gebruikt.

B Accessoires

A [Lijmpenhouder

B |Persgereedschap

C |Lijmpen *'

D Folietransfervellen 3,9" x 7,8" (100 mm x 200 mm)
(goud en zilver) *'

E [Beschermvel 8,6" x 12" (220 mm x 305 mm) *'

F Ontstoffingsvel 1,9" x 2,9"
(50 mm x 75 mm) (met opbergvel) *'

G Activatiecode voor ScanNCutCanvas foliefunctie
(op kaart)

H |Deze Gebruiksaanwijzing

*1 Deze accessoires zijn verbruiksartikelen. Als u ze allemaal
hebt verbruikt, schaft u CAFTGP1 (lijmpen voor de
Folietransfer Starter Kit), CAFTSGLD1 (folietransfervel goud)
of CAFTSSIL1 (folietransfervel zilver) aan. Ter vervanging van
het ontstoffingsvel, schaft u CASTPS1 (stempelmateriaal) aan.
Ter vervanging van het beschermvel, schaft u CAEBSTS1
(embossingsjabloonvel) aan. Voor de aanschaf van opties neemt
u contact op met de detaillist waar u dit pakket hebt gekocht.

W Een foliepatroon bewerken
in ScanNCutCanvas (online

softwareprogramma)

ScanNCutCanvas biedt allerlei foliepatronen die u
onmiddellijk kunt gebruiken.

ODe foliefunctie activeren
1. Meld u aan bij ScanNCutCanvas.
(https://scanncutcanvas.brother.com/).
« Als u geen eerdere versie hebt gebruikt, maakt u een gratis
account aan.
2. Klik op & in de rechterbovenhoek van de webpagina. (1)
3. Klik op de knop <Activeren> voor “Folién”. (J)
4. Typ de activatiecode (te vinden op de meegeleverde kaart
voor de activatiecode) en klik op de knop <Activeren>. (K)
« Hoofdletters “I” en “O” worden niet gebruikt in de activatiecode.
« De activatiecode is slechts geldig voor één login ID voor
ScanNCutCanvas. U kunt dezelfde activatiecode niet
nogmaals gebruiken.
— Activering is voltooid.

ODe foliefunctie gebruiken
Nadat u de foliefunctie hebt geactiveerd, wordt er
een patrooncategorie met folién in ScanNCutCanvas
toegevoegd. Meer bijzonderheden over het gebruik van
de patronen vindt u in de “Help” door te klikken op . (L)

ODe foliefunctie activeren op de

machine
Update de machinesoftware naar de laatste versie. U
kunt de nieuwste versie van de software downloaden van
het Brother Solutions Center (http://s.brother/cuoaal).

1. Druk op m naast “Premiumfuncties” in het
instellingenscherm. (M)

2. Selecteer “ON” naast “Kit activeren” onder “Folie-
instelling”. (N)

B Voor gebruikers van DesignNCut
De bedieningsprocedures voor de machine wijken voor
kopers van DesignNCut af van de procedures in dit
document. Raadpleeg “Verbruiksartikelen en opties” bij
het Brother Solutions Center (http://s.brother/ccqaal)
voor meer informatie over de bediening van DesignNCut.

B Informazioni sul Kit iniziale per

laminare con fogli metallici

E possibile creare disegni di alta qualita utilizzando la
punta a pressione per applicare decorazioni con fogli
metallizzati con la propria macchina da taglio.

B Importanti Istruzioni di Sicurezza

A Avvertenza——

RISCHIO DI SOFFOCAMENTO.

Questo prodotto contiene molti pezzi di piccole
dimensioni. Questo prodotto non & destinato all'uso da
parte dei bambini, di qualunque eta. Tenere il prodotto
lontano dalla portata dei bambini; in caso contrario si
rischiano il soffocamento o altre lesioni.

A Attenzione———

® Non mettere il foglio per laminare metallizzato o la
colla a penna in bocca; in caso contrario si rischiano
il soffocamento o altre lesioni.

B Precauzioni

® Non inserire oggetti diversi dalla colla a penna o dalla
punta a pressione nel supporto per colla a penna.

® Utilizzare carta con superficie liscia. Non & possibile
applicare il foglio metallizzato su materiali molto
assorbenti, quali i tessuti, o con una superficie
estremamente ruvida o patinata.

® Quando si applica il foglio metallizzato, utilizzare solo
carta spessa al massimo 0,5 mm.

® Se la forza adesiva del foglio per rimuovere la polvere si
¢ ridotta, strofinare delicatamente il foglio con un panno
umido per eliminare polvere o sporcizia. Dopo aver
pulito il foglio, farlo asciugare.

@® Se non ¢ piu possibile attaccare il foglio adesivo in
eccesso al foglio per rimuovere la polvere, sostituire il
foglio con uno nuovo.

@ Non piegare il foglio protettivo.

@ Se il foglio protettivo si sporca o si danneggia, sostituirlo
con uno nuovo; in caso contrario & possibile che il foglio
metallizzato non venga applicato correttamente.

@ Non conservare la colla a penna, il foglio per laminare
metallizzato o il foglio per rimuovere la polvere in luoghi
esposti alla luce diretta del sole, temperature o umidita
elevate. Inoltre, chiudere la colla a penna con il tappo
dopo averla utilizzata.

® Utilizzare in un ambiente con temperature comprese tra
5°Ce35°C (41 °F e 95 °F).

@ Non ¢ possibile utilizzare il supporto di taglio 12" x 24"
(305 mm x 610 mm).

® Per le istruzioni dettagliate sull’utilizzo della macchina
da taglio, fare riferimento al Manuale di istruzioni in
dotazione.

® |l contenuto di questo documento & soggetto a
modifiche senza preavviso.

® Per le spiegazioni di base vengono utilizzate le
schermate in inglese e le schermate della ScanNCut.

B Accessori

Supporto per colla a penna

Punta a pressione

Colla a penna *'

Fogli per laminare metallizzati 3,9" x 7,8"

(100 mm x 200 mm) (color oro e argento) *!

Foglio protettivo 8,6" x 12" (220 mm x 305 mm) *'
Foglio per rimuovere la polvere 1,9" x 2,9"

(50 mm x 75 mm) (con foglio di conservazione) *'
Codice di attivazione per la funzione di laminatura
con fogli metallizzati ScanNCutCanvas (su scheda)
La presente guida con le istruzioni
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*1 Questi accessori sono materiali di consumo. Una volta consumati tutti,
acquistare CAFTGP1 (Colla a penna per kit iniziale di transferimento
con fogli metallizzati), CAFTSGLD1 (foglio per laminare metallizzato
color oro) 0 CAFTSSIL1 (foglio per laminare metallizzato color argento).
Per sostituire il foglio per rimuovere la polvere, acquistare CASTPS1
(fogli per timbri). Per sostituire il foglio protettivo, acquistare CAEBSTS1
(foglio per modelli per embossing). Per acquistare le opzioni, rivolgersi
al rivenditore presso il quale & stato acquistato questo kit.

B Modifica di un disegno per
laminare dall'applicazione Web

ScanNCutCanvas
ScanNCutCanvas dispone di un'ampia varieta di
disegni per laminare utilizzabili immediatamente.

OAttivazione della funzione Laminare
1. Accedere a ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/).
« Gli utenti che eseguono I'accesso per la prima volta devono
creare un account gratuito.
2. Fare clic su & nell'angolo superiore destro della pagina Web. (1)
3. Fare clic sul pulsante <Attiva> per “Laminare”. (J)
4. Digitare il codice di attivazione presente sulla scheda di
attivazione in dotazione nel kit e fare clic sul pulsante <Attiva>. (K)
« Le lettere maiuscole “I” e “O” non vengono utilizzate nel
codice di attivazione.
« |l codice di attivazione ¢ valido solo per un Login ID per ScanNCutCanvas.
Non & possibile riutilizzare lo stesso codice di attivazione.
— Lattivazione ¢ stata completata.

OUtilizzo della funzione Laminare
Dopo l'attivazione della funzione Laminare, in
ScanNCutCanvas viene aggiunta una categoria di
disegni per laminare. Per informazioni sull'utilizzo dei
disegni, consultare la “Guida” facendo clic su . (L)

O Come attivare la funzione
Laminare sulla macchina

Aggiornare il software della macchina all'ultima versione.
L'ultima versione del software € disponibile per il download
dal Brother Solutions Center (http://s.brother/cuoaa/).
1. Toccare i accanto a “Funzioni Premium” nella
schermata delle impostazioni. (M)
2. Selezionare “ON” accanto a “Attivazione kit” alla voce
“Impostazione lamina”. (N)

W Per gli utenti di DesignNCut
Le procedure operative della macchina per gli utenti che hanno
acquistato DesignNCut differiscono da quelle descritte nel
presente documento. Per informazioni sul funzionamento di
DesignNCut, fare riferimento alla sezione “Materiali di consumo
e opzioni” sul Brother Solutions Center (http://s.brother/ccqaal).
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B O6wasn nHcpopmauusa o 6asoBom

Habope ana donbrupoBaHus
HaHocst dhonbry npv NOMOLLYM NPUXKUMHO Hacaaku
Ha PacKpPOWMHOW MalLlMHe, MOXHO co34aBaTb
BbICOKOKa4YeCTBEHHbIE OpUrMHaNbHblE AN3aliHbI.

B BaxHble MHCTPYKLMKM U NpaBuna
TeXHUKn 6e3onacHocCTu

A BHumaHue! —

OMNACHOCTb YAYLWbA!

B gaHHOM M3Aenuu MMeeTcs MHOTO Menkux deTanen.
[laHHoe usgenve He NpegHasHa4YeHo A4S UCNoNb30BaHNs
getbMu nwboro sospacta. [Onsd npepoTepalieHns
0OMNacHOCTU yAyWbs UMM TpaBMbl XpaHWUTe JaHHOe
nsgenve B Mecte, HeOCTyNHOM ANs AeTe.

A OcTopOoXHO! —

® He Gepute B poT NUCTbI ANs hONbIMPOBaHNS UMK KIeeBoi
kapaHpalu, Tak kak B POTUBHOM Crly4ae CyLecTByeT
0MacHOCTb YAYLLIEHUS UK MONYYeHNs TPaBM.

H Mepbl NpeAoCTOPOXHOCTH

® B fepxarenb KneeBoro kapaHaalla MOXHO BCTaBNAaTb
TOSbKO KIEEBOW KapaHZaLl v NMPUXUMHY Hacaaky; He
BCTaBNSNTE B HEro HUKakue Apyrue npeameThbl.

® cnonbaynte Gymary ¢ rnagkoi NoBepxHOCTb0. Ponbry
Herb3si HAaHOCUTb Ha MaTepuar, KOTOpPbIA XOPOLLO
BNUTbIBaET Bnary (Hanpvmep, Ha TkaHb) U UMEET OYeHb
rpybyto NOBEPXHOCTb MMV MOBEPXHOCTb C MOKPbITUEM.

® [1na HaHeceHWs onbrn UCNonb3yinTe Tonbko bymary
TonwwmHom 0,5 MM unu meHee.

® Ecnv knenkocTb nucTa Ans yaaneHusi ocTaTtkos
onbrn yMeHbLIMNach, crierka NnpoTpuTe NUCT BraXHOM
candpeTkon, 4Tobbl yaanuTb Nbinb 1 rpsasb. MNocne
OYMCTKV NUCTa JanTe emy BbICOXHYTb.

® Ecnu conbra He npununaeT K NUCTy Ans yaaneHus
OCTaTKOB, BO3bMUTE APYron NNCT.

® He cknagbiBanTe n He crmbainTe 3aWUTHbIN NTUCT.

@ B crnyyae 3arpsi3HeHWs Ny NOBPEXAEHUS 3aLUMTHOrO NucTa
3aMeHUTE ero Ha HOBbII, Tak Kak B MPOTUBHOM Cryyae
MOTyT BO3HUKHYTb MPOBMembl Npy HaHeCeHUM Qonbru.

® He xpaHuTe KrneeBow kapaHaall, NMCTbl Ans PONbrpoBaHNs
1 NINCTbI ANS YAaneHust ocTaTkoB ¢honbrit B MecTe,
MofBePKEHHOM BO3[EVCTBII0 MPSMOrO COTHEYHOTO CBeTa,
BbICOKVX TEMMepaTyp UnW BbICOKOI BaxHOCTW. [ocne kaxaoro
1CNoNb30BaHNs 3aKpbIBaiiTe KNeeBol kapaHaaLl Konnaykom.

® /Icnonb3yiiTe B NOMELLEHNSX, FAe TeMnepaTypa
konebnetcs B npegenax ot 5 °C go 35 °C.

® Henb3sa Ucnonb3oBaTh PackponHbln MaT pasmepom 305
x 610 mm (12 x 24 grorima).

@ [loapo6Hble MHCTPYKLMM MO UCMONb30BaHMK0 PACKPOIHON MaLLWHBI
cM. B "PyKOBOACTBE NOMb30BaTeNs", npunaraeMom K MaluuHe.

©® CopepxaHue [aHHOro JOKYMeHTa MOXeT ObiTb
n3MeHeHo 6e3 npeaBapuTENbHOIO YBEAOMIEHUS.

@ B kayecTBe unnocTpaumii npuBeaeHbl CHUMKK
aHrMosi3blYHbIX 3KpaHOB 1 3kpaHoB ScanNCut.

H MpuHagnexHocTu

HasBaHue

[epxaTtenb kneeBoro kapaHaalla

MpwxumHas Hacagka

Kneesoii kapaHaalu *'

Inctel gns donbrnposanns 100 x 200 mm

(3,9 x 7,8 grorimoB) (3omn0Tow 1 cepebpsiHbIit) *!
BawuTHbIn nuct 220 x 305 MM (8,6 x 12 grorimoB) *!
Jluct ansa yoanenus octatkoB gonbrn 50 x 75 Mm
(1,9 x 2,9 grorma) (C 3aLMTHLIM TUCTOM) *!

Kog aktmBauumn ana dyHKUmMmn donbruposaHus B
ScanNCutCanvas (Ha kapTo4ke)

[aHHasi nHCTpyKUust
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*1 310 pacxoaHble MaTepuanbl, TpebyioLme Nepruoan4eckoit 3ameHsl.
lMocre TOro Kak Bbl UX NONHOCTbIO M3pacxoayeTe, npuobpeTuTe Ha 3ameHy
maTtepuanl ¢ kogamn CAFTGP1 (KneeBoit kapaHpaalu Ans 6a3osoro Habopa
ans donbriuposanms), CAFTSGLD1 (3onoTolt nucT Ans honbrpoBanmst)
unn CAFTSSIL1 (cepebpsiHblit uCT Ans ponbrupoBanms). Ytobbl
3aMeHTb IUCT NS yAaneHst 0cTaTkos (ombri1, NprobpeTUTe NPOAyKT
¢ kogom CASTPS1 (nucTbl Anst WwramnoB). YTo6bl 3aMEHUTb 3aLUMUTHbIA
nnct, npuobpetute npoaykT ¢ kogom CAEBSTS1 (wabnoHHble nucTbl Ans
TUCHeHHs!). [lononHUTENbHbIe HABoPbI UMK MaTepuansi MOXHO NpruobpecTy
B MaraauHe, B KOTOPOM Bbl Kyniin AaHHbI Habop.

W PepakTupoBaHue WwabnoHa ans honbrupoBaHus

B BeG-npunoxennn ScanNCutCanvas
B cepsuce ScanNCutCanvas nmeeTcsi MHOro roTOBbIX
LwabnoHoB ANst PONbrMpoBaHUS.

O AktuBaums yHKUMM ponbrupoBaHus
1. BeinonHute BXxog B cepuc ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/).
« Ecnm 8ol Cnosb3yeTe CepBHC BMNepBbIE, Bbl 4OMKHBI CO3M4aTh GecnnatHbli aKKayHT.
2. Haxmute & B npaBom BepxHeM yrny BeG-cTpaHuubl. (1)
3. HaxmuTe KHomKy <AKTVBMPOBaTL> PSAOM C MyHKTOM "®onbripoBaHme”. (J)
4. BeeawTe KOA akTMBaLMK, KOTOPbIN HaneyaTaH Ha npunaraemon
KapTouKe, 1 HaxmuTe KHomky <AkTusnposaTtb>. (K)
* Bo nsbexaHue nyTaHuLbl B KOAE aKTUBaLMKN HE UCMOMNb3YHTCs
3arnaeHble bykBbl "I" 1 "O".
 Kop akTuBaLmy aeicTBUTENEH TOMbKO Ans ogHoro noruHa B ScanNCutCanvas.
O,ElI/IH W TOT Xe KOA aKkTMBaLy NOBTOPHO MCNOJIb30BATL HEBO3MOXHO.
— AKTMBaUMSA 3aBepLueHa.

OWUcnonb3oBaHue yHKUMM honbrmpoBaHua
Korna dpyHKuvs chonbripoBatus akTuBIpoBaHa, B cepaiic ScanNCutCanvas
fobaBnseTCs kateropust WwabnoHoB Ans (onbrupoarus. Hrobbl nonyunTs
MoApoBHbIE MHCTPYKLMM 06 UCMONb30BaHMM 3TUX LWabnoHOB, OTKpOWTE
pasgen "Cnpaska", Haxas Ha @. (L)

OAkKTMBauua pyHKumUmn

(pOan'VIpOBaHVISI Ha MallnHe
O6HoBWTE NporpaMmMHoe 0becneyeHne MaLlnHbl O nocneaHen
Bepcu. [ocneaHiot BEpCHio NPOrpaMMHOro 06ecneyeHns MOXHO
3arpyauTs c caiita Brother Solutions Center (http://s.brother/cuoaa/).
1. HaxxmuTe KHOMKy Y paaom ¢ nyHkTom "Mpemuym-
byHKLMK" Ha akpaHe HacTpoek. (M)
2. BbibepuTe 3HauveHune "ON" (Bkr.) psgom ¢ nyHKTOM "AKTUBaLyS
komnnekTa" B pasgene "Hactpoiika conbrposanms”. (N)

B [1na nonb3oBatenen DesignNCut
Mopsimok paboThl Ans KMEHTOB, kynuBLLMx MaLnHy DesignNCut,
OTNN4AETCH OT UHCTPYKLMIA, MPUBEAEHHBIX B JAHHOM [JOKYMEHTE.
Moapo6Has nHdopmavms o pabote Ha mawnHe DesignNCut npuseaeHa
B pa3gene "PacxofHble MaTepuansl 1 AONONHUTENbHbIE KOMNOHEHTbI"
Ha caitte Brother Solutions Center (http://s.brother/ccqaal).
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Bringen Sie das zu folierende Material auf der leicht klebenden

Matte an und legen Sie anschlieRend die Matte ein.

« Wenn eine stark klebende Matte verwendet wird, kann das Material
beim Entfernen beschadigt werden.

« Bringen Sie das Material so an, dass es nicht tiber den
Anbringungsbereich der Schneidmatte hinausragt.

Rufen Sie das Foliermuster in der Schneidmaschine auf. Um die Fiilleinstellungen

anzugeben, tippen Sie im Bildschirm fir die Musterbearbeitung auf W

» Mit extrem kleinen oder komplexen Mustern lassen sich beim Folieren
nur schwer gute Ergebnisse erzielen.

« Klicken Sie auf | i& , um das Material zu scannen. Positionieren Sie
das Muster so, dass es nicht Gber Material und Folie hinausragt.

« Stellen Sie sicher, dass das Muster kleiner ist als die Folie (3,9" x
7,8" (100 mm x 200 mm)).

« Foliermuster kénnen auch von ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/) heruntergeladen werden.

Tippen Sie auf | "r:'a und wahlen Sie dann ,Folie*.

Tippen Sie auf ¥4, im Kleben/Folie-Auswahlbildschirm, tippen Sie auf ¥i

neben ,Fillmuster’, und wéhlen Sie dann das Klebemuster aus. Wenn Sie

entschieden haben, das Muster nicht zu fiillen, fahren Sie fort mit Schritt [E.

» Wir empfehlen Fillmuster ,001*.

» Wir empfehlen die Standardeinstellungen fiir den Linienabstand beim Fiillen.

« Bei Anwendung von Kleber nur auf den Linien nehmen Sie eine Einstellung
bei ,Zusatzliche Linie” vor, um die Starke der Kleberlinien zu vergroRern.
Wir empfehlen die Standardeinstellungen fiir den Abstand der zusatzlichen
Linie. Naheres zur Angabe der Einstellungen erfahren Sie unter ,Mit
Zeichenfunktionen Muster fiillen/Umrisse verbreitern in ,Zusatzliche
Funktionen in der Version 2.2“ oder ,Zusatzliche Funktionen in der Version 1.8,
mitgeliefert mit Ihrer Maschine oder zu finden im Brother Solutions Center.

Prifen Sie, wie viel Kleber noch im Klebestift enthalten ist.
« Stellen Sie vor Nutzung des Klebestifts sicher, dass die
Harzkugel von der Spitze des Klebestifts entfernt wird.

Wahlen Sie ,Kleben* und stellen Sie dann bei ,Skala am Klebestift* fiir den
verbleibenden Kleber auf die Zahl ein, die Sie in Schritt (&l festgestellt hatten.

Driicken Sie auf die Metalllasche am Klebestifthalter, und setzen
Sie dann den Klebestift mit abgenommenem Deckel ein. Lassen
Sie die Lasche los, nachdem der Klebestift eingerastet ist, so
dass der Stift gesichert ist. Wenn Sie kein Klickgerdausch horen,
wurde der Stift nicht richtig in den Stifthalter eingesetzt.

Heben Sie den Stift vorsichtig hoch und fiihren Sie ihn vorsichtig

in den Stifthalter ein, um zu gewéhrleisten, dass er sicher sitzt.

« Stellen Sie vor dem Einsetzen des Klebestifts sicher, dass nicht das
Presswerkzeug am Klebestifthalter befestigt ist.

» Achten Sie darauf, das entfernte Presswerkzeug nicht zu verlieren.

» Fihren Sie eine Probezeichnung per Hand durch, um zu priifen, dass
der Klebestift die richtige Klebermenge abgibt. Wenn der Klebstoff an
der Spitze getrocknet ist, 16st er sich beim Probezeichnen.

« Beginnen Sie sofort mit dem Kleben.

Driicken Sie die Taste ,Start/Stopp*, um das Aufbringen des Klebers zu starten.

« Klebedruckeinstellung: 0

» Wenn bei ,Skala am Klebestift‘ ein hoher Wert eingestellt ist, kann sich der
Stift langsam bewegen und einen ungewdhnlichen lauten Ton erzeugen.

» Wahrend der Kleber aufgebracht wird, schalten Sie nicht auf
Pause und @ndern Sie auch keine Einstellungen wie die restliche
Klebermenge im Klebestift. Anderenfalls werden stérke Linien erzeugt.

» Das Papier kann reif3en, wenn der Klebedruck zu hoch ist. Bevor Sie
dinnes Papier verwenden, verringern Sie den Druck.

Nachdem der Kleber aufgebracht wurde, fahren Sie die Matte aus

der Maschine heraus und lassen Sie dann den Kleber trocknen.

« Lassen Sie den Kleber trocknen, bis er transparent ist. Es kdnnen keine korrekten
Ergebnisse beim Folieren erreicht werden, wenn der Kleber noch undurchsichtig ist.

« Schalten Sie die Maschine nicht aus, und verschieben Sie auch nicht das
Muster im LCD. Anderenfalls ist die Folierposition falsch ausgerichtet.

« Beriihren Sie nicht die Kleberoberflache. Anderenfalls nimmt die
Klebestérke ab und die Folie haftet nicht am Material.

« Wenn kein Kleber aufgebracht wird, tippen Sie auf ‘4, und stellen Sie dann ,Klebedruck” ein.

« Der richtige Klebedruck hangt vom Material ab.

* Nach dem Aufbringen des Klebers entfernen Sie den Stift aus dem
Halter und verschieRen Sie den Stift mit dem Kappe.

Wahlen Sie ,Folie®, und befolgen Sie dann die Anweisungen auf

dem Bildschirm, um die Folie dort auf das Muster zu legen, wo der

Kleber aufgebracht wurde. Platzieren Sie die Schutzfolie auf der

Matte, und befestigen Sie sie mit handelsiiblichem Klebeband o. a.

* Legen Sie die Folie vorsichtig mit der farbigen/starker
glanzenden Seite nach oben auf den Klebebereich.

« Richten Sie die Folie sorgféltig aus, so dass keine Falten liegen bleiben. Die Folie kann
reien, wenn Sie versuchen, die Falten nach Positionieren der Folie auszustreichen.

» Verwenden Sie auf jeden Fall die Schutzfolie, um Schaden an der
Folie zu vermeiden. Vor dem Positionieren der Schutzfolie stellen Sie
sicher, dass sich kein Staub zwischen dieser und der Folie befindet.

» Wenn die Schutzfolie nicht richtig befestigt wurde, kann beim Einziehen
der Matte die Maschine beschadigt werden. Befestigen Sie auf jeden
Fall die Schutzfolie an der Matte mit handelstiblichem Klebeband o. &.

« Bringen Sie die Schutzfolie so an, dass sie nicht Uber den
Anbringungsbereich der Schneidmatte hinausragt.

WZ| Entfernen Sie den Klebestifthalter aus dem Wagen, und entfernen Sie
dann den Klebestift. Befestigen Sie das Presswerkzeug an der Spitze
des Klebestifthalters und setzen Sie den Halter in den Wagen ein.

Fiihren Sie die Matte in derselben Richtung wie beim Aufbringen des Klebers
ein, und driicken Sie dann die Taste ,Start/Stopp*, um die Folie zu applizieren.

Fahren Sie die Matte heraus, entfernen Sie vorsichtig die
Schutzfolie und entfernen Sie sorgfaltig das Material von der Matte.
» Wahrend Sie die Transferfolie entfernen, priifen Sie, ob die Folie anhaftet.
« Wenn die Folie nicht richtig klebt, entfernen Sie die Transferfolie nicht weiter,
sondern legen Sie sie wieder auf die Folie, bedecken die Stelle mit weiterer
Schutzfolie und reiben Sie tber das Blatt mit einem harten Gegenstand.

Platzieren Sie das Material auf einer glatten Oberflache, und
ziehen Sie die Transferfolie vorsichtig horizontal vom Material ab.

Tupfen Sie mehrmals mit der Folie zum Reste entfernen auf die

Folienoberseite, um Uberschussiges Folienmaterial aufzunehmen.

« Reiben Sie nicht mit der Folie zum Reste entfernen auf der Folie,
anderenfalls kann die Folie beschadigt werden.

« Legen Sie die Folie zum Reste entfernen auf das Aufbewahrungsblatt,
damit sie nicht verloren geht.

— Fehlerdiagnose

Wenn zu viel oder zu wenig Kleber aufgebracht wurde, tippen Sie auf i _im Kleben/
Folie-Auswahlbildschirm und &ndern Sie die Einstellung bei ,Einstellung der Klebemenge"“.
Wenn die Linie zu stark ist, verringern Sie die Einstellung bei ,Einstellung der
Klebemenge®. Ist die Linie zu schwach, erhdhen Sie die Einstellung.

Wenn die Kleberspur auffallt oder die Kleberlinien zu dick sind,
verringern Sie die Einstellung bei ,Klebedruck®.

Wenn die Folie Gberhaupt nicht klebt, kann es sein, dass die
Transferfolie verkehrt herum aufgelegt wurde.

Wenn die Folie nicht klebt, tippen Sie auf Y4 im Kleben/Folie-

Auswahlbildschirm und &ndern Sie die Einstellung ,Folierdruck®.
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Soule on Glue Pen

Bevestig het materiaal (waarop de folie moet worden aangebracht)

op de licht plakkende mat en laad vervolgens de mat.

* Als een sterk klevende mat wordt gebruikt, kan het materiaal
beschadigd raken als het eraf wordt getrokken.

* Bevestig het materiaal zodanig dat het niet buiten het
bevestigingsgebied van de snijmat uitsteekt.

Open het foliepatroon op de snijmachine. Druk op W in het

patroonbewerkingsscherm om de vulinstellingen op te geven.

 Voor extreem kleine of gecompliceerde patronen kan het lastig zijn
goede resultaten voor de folién te bereiken.

+ Klik op | &  om het materiaal te scannen. Plaats het patroon zodanig
dat het niet uitsteekt buiten het materiaal en de folie.

» Zorg ervoor dat het patroon kleiner is dan de folie (3,9" x 7,8" (100
mm x 200 mm)).

« U kunt foliepatronen ook downloaden van ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/).

Druk op | 9. en selecteer “Folie”.

Druk op ti in het keuzescherm voor Lijm/Folie, druk op i naast
“Opvulpatroon” en selecteer vervolgens het lijmpatroon. Als u
hebt besloten het patroon niet te vullen, gaat u door met stap [H.
» Wij raden vulpatroon “001” aan.
» Wij raden de standaardinstellingen aan voor de vulregelafstand.
» Wanneer u alleen op de lijnen lijm aanbrengt, past u de instelling
voor “Extra lijn” aan om de lijmlijnen dikker te maken. Wij raden de
standaardinstellingen aan voor de extra lijnlengte. Raadpleeg “Patronen
vullen/omtrekken dikker maken met tekenfuncties” in “Toegevoegde
functies in versie 2.2” of “Toegevoegde functies in versie 1.8” in de
handleiding voor uw machine of op het Brother Solutions Center.

Controleer de hoeveelheid achtergebleven lijm in de pen.
* Voordat u de lijmpen gebruikt, moet u eerst het harsballetje
verwijderen van de punt van de lijmpen.

Selecteer “Lijm” en stel vervolgens voor “Schaal op
lijmpen” het getal in dat overeenkomt met de hoeveelheid
achtergebleven lijm die is vastgesteld in stap [E.

. Druk op het metalen lipje op de lijmpenhouder en plaats
vervolgens de lijmpen met verwijderd dopje. Laat het lipje
los zodra de lijmpen vastklikt, zodat de pen is gezekerd. Als
u geen klikgeluid hoort, zit de pen niet goed in de houder.
Beweeg de pen voorzichtig omhoog en omlaag in de
houder om te controleren of deze goed vast zit.

» Voordat u de lijmpen plaatst, moet u ervoor zorgen dat het
persgereedschap niet aan de lijmpenhouder is bevestigd.

» Pas op dat u het verwijderde persgereedschap niet kwijtraakt.

» Voer met de hand proeftekeningen uit om te controleren of de
lijmpen de juiste hoeveelheid lijm afgeeft. Als de lijm op de punt is
opgedroogd, zal deze oplossen tijdens het proeftekenen.

» Begin onmiddellijk met lijmen.

Druk op de “Start/Stop”-toets om te beginnen met lijmen.

* Instelling lijmdruk: 0

« Als de instellingswaarde voor “Schaal op lijmpen” hoog is, zal de
pen mogelijk langzaam bewegen en een ongebruikelijk hard geluid
produceren tijdens de bediening.

« Zolang er lijm wordt aangebracht, dient u tijdens de bediening niet te pauzeren
of instellingen te wijzigen, zoals voor de hoeveelheid achtergebleven lijm in
de pen. Anders worden er mogelijk dikkere lijnen gemaakt.

* Het papier kan scheuren als de lijmdruk te hoog is. Verlaag eerst de
druk voordat u dun papier gebruikt.

After setting the above item,

glus pan into the glus pan Q
tall tha haldes

arrlage of tha machine,

Nadat de lijm is aangebracht, neemt u de mat uit de machine

en laat u vervolgens de lijm drogen.

« Laat de lijm drogen tot deze doorzichtig/helder wordt. Er kunnen geen goede
resultaten voor de folién worden bereikt als de lijm ondoorzichtig blijft.

« Zet de machine niet uit en verplaats het patroon niet via het LCD-
scherm. Anders kan de foliepositie verschuiven.

» Raak het lijmoppervlak niet aan. Anders kan de kleefkracht afnemen
en de folie mogelijk niet blijven plakken.

« Als er geen lijm is aangebracht, drukt u op 'y} , en past u vervolgens
de instelling voor “Lijmdruk” aan. o

* De juiste lijmdruk verschilt en is afhankelijk van het materiaal.

» Nadat de lijm is aangebracht, haalt u de pen uit de houder en
bevestigt u vervolgens het dopje op de pen.

Selecteer “Folie” en volg vervolgens de instructies op het

scherm om de folie bovenop het patroon te plaatsen waarop

de lijm is aangebracht. Plaats het beschermvel op de mat en
bevestig het met in de handel verkrijgbaar plakband.

* Leg voorzichtig de folie over het lijmgebied met de gekleurde/
glanzende zijde omhoog.

« Positioneer de folie zorgvuldig, zodat er geen kreukels kunnen ontstaan. De folie kan
scheuren als u de kreukels probeert glad te maken nadat de folie is gepositioneerd.

« Zorg ervoor dat u het beschermvel gebruikt om schade aan de folie
te voorkomen. Voordat u het beschermvel positioneert, moet er voor
zorgen dat er geen stof tussen het beschermvel en de folie zit.

« Als het beschermvel niet goed is bevestigd wanneer de mat wordt doorgevoerd,
kan de machine beschadigd raken. Zorg ervoor dat u het beschermvel
bevestigt aan de mat met in de handel verkrijgbaar plakband, enz.

« Bevestig het beschermvel zodanig dat het niet buiten het
bevestigingsgebied van de snijmat uitsteekt.

Haal de lijmpenhouder uit de borduurarm en verwijder
vervolgens de lijmpen. Bevestig het persgereedschap aan het
uiteinde van de lijmpenhouder en plaats de houder vervolgens
in de borduurarm.

Plaats de mat in dezelfde richting als tijdens het aanbrengen van de lijm
en druk vervolgens op de “Start/Stop”™-knop om de folie aan te brengen.

Neem de mat eruit, trek het beschermvel eraf en trek

vervolgens voorzichtig het materiaal van de mat.

« Terwijl u het folietransfervel eraf trekt, controleert u of de folie blijft plakken.

« Als de folie niet volledig blijft plakken, trekt u het folietransfervel er niet volledig
af, maar brengt u het terug naar de eerdere positie, bedekt u het opnieuw met het
beschermvel en wrijft u met een hard voorwerp over de bovenkant van het vel.

Plaats het materiaal op een vlak oppervlak en trek het
transferfolievel er langzaam af, horizontaal aan het materiaal.

Ga met het ontstoffingsvel herhaaldelijk over de bovenkant

van het folie om overtollige folie te verwijderen.

« Wrijf niet met het ontstoffingsvel over de folie, anders kan de folie beschadigd raken.

* Bij opslag bevestigt u het ontstoffingsvel aan het opbergvel om te
voorkomen dat het zoek raakt.

—Probleemoplossing

Als er te veel of te weinig lijm is aangebracht, drukt u op Y in het keuzescherm
voor Lijm/Folie en wijzigt u de instelling voor “Lijmhoeveelheid aanpassen”.

Als de lijn te dik is, verlaagt u de instelling voor “Lijmhoeveelheid
aanpassen”. Als de lijn te dun is, verhoogt u de instelling.

Als de lijmsporen te veel opvallen of als de lijmlijnen te dik zijn, verlaag
dan de instelling voor “Lijmdruk”.

Als de folie helemaal niet blijft plakken, ligt het folietransfervel misschien op zijn kop.
Als de folie niet blijft plakken, drukt op 14 in het keuzescherm voor Lijm/
Folie en past u vervolgens de instelling voor “Foliedruk” aan.

@

V4| Attaccare il materiale (al quale va applicato il foglio laminato) al
supporto adesivo a bassa aderenza e caricare il tappetino di supporto.
« Se si utilizza un supporto ad alta aderenza, il materiale puo
danneggiarsi quando viene staccato.
« Attaccare il materiale in modo che non esca dall'area di applicazione
del supporto di taglio.

Richiamare il disegno per laminare nella macchina da taglio.

Per specificare le impostazioni di riempimento, toccare [E

nella schermata di modifica del disegno. '

« Se i disegni sono estremamente piccoli o complessi pud essere
difficile laminare con buoni risultati.

« Fare clic su | i&  per acquisire il materiale. Posizionare il disegno in
modo che non esca dal materiale e dalla lamina.

« Verificare che il disegno sia piu piccolo del foglio laminato (3,9"
x 7,8" (100 mm x 200 mm)).

« E anche possibile scaricare i disegni per laminare da
ScanNCutCanvas (https://scanncutcanvas.brother.com/).

Toccare | 1. e selezionare “Lamina’.

Toccare Yi, nella schermata di selezione della Colla/Lamina, toccare ¥

accanto a “Disegno riempimento” e selezionare il disegno per incollare.

Se si decide di non riempire il disegno, continuare con il passaggio [&l.

« Si consiglia il tipo di riempimento “001”.

« Si consigliano le impostazioni predefinite per la spaziatura delle linee
di riempimento.

« Se si applica la colla solo sulle linee, regolare l'impostazione per “Linea
aggiuntiva” per aumentare lo spessore delle linee di colla. Si consigliano
le impostazioni predefinite per l'inclinazione delle linee di riempimento. Per
informazioni sulla specifica delle impostazioni, fare riferimento a “Utilizzo delle
funzioni di disegno per riempire i disegni/ispessire i contorni” in “Funzionalita
aggiunte alla versione 2.2” o “Funzionalita aggiunte alla versione 1.8” forniti in
dotazione con la macchina o disponibili nel Brother Solutions Center.

Controllare la quantita di colla rimasta nella colla a penna.
 Prima di utilizzare la colla a penna, verificare che la sfera in
resina sia rimossa dalla punta della colla a penna.

Selezionare “Colla” e impostare “Scala colla a penna” sul numero
corrispondente alla quantita di colla residua accertata al passaggio [H.

Premere la linguetta in metallo sul supporto per colla a penna e
inserire la colla a penna senza il tappo. Rilasciare la linguetta dopo
che la colla a penna scatta in posizione fissando la penna. Se non si
sente uno scatto, la penna non é correttamente inserita nel supporto.
Sollevare e abbassare delicatamente la penna nel supporto per
verificare che sia fissata.

» Prima di inserire la colla a penna, verificare che la punta a pressione
non sia montata sul supporto per colla a penna.

* Prestare attenzione a non perdere la punta a pressione rimossa.

» Eseguire a mano un disegno di prova per controllare che la colla a
penna eroghi la quantita appropriata di colla. Se la colla sulla punta si
€ asciugata, si sciogliera durante il disegno di prova.

« Iniziare subito ad applicare la colla.

Premere il pulsante “Avvio/Stop” per iniziare ad applicare la colla.

» Impostazione della pressione della colla: 0

* Se il valore impostato in “Scala colla a penna” € alto, & possibile che la penna
si sposti lentamente e produca un rumore insolitamente forte durante I'uso.

» Mentre si applica la colla, non fare pause o cambiare alcuna
impostazione, ad esempio la quantita di colla residua nella penna. In
caso contrario si rischia che le linee risultino piu spesse.

» Se la pressione & eccessiva, & possibile che la carta si strappi.
Diminuire la pressione prima di utilizzare carta sottile.

Dopo aver applicato la colla, estrarre il supporto dalla

macchina e lasciar asciugare la colla.

« Lasciar asciugare la colla finché diventa trasparente. Se la colla
resta opaca non é possibile ottenere risultati appropriati.

* Non spegnere la macchina o spostare il disegno sul display LCD. In
caso contrario, si rischia che la posizione per laminare si disallinei.

» Non toccare la superficie della colla. In caso contrario la sua forza
adesiva diminuira ed & possibile che il foglio laminato non aderisca.

« Se non si applica colla, toccare T, e regolare Iimpostazione per “Pressione colla”.

« La pressione appropriata per l'incollatura varia a seconda del materiale.

» Dopo aver applicato la colla, togliere la penna dal supporto e chiudere
la penna con il tappo.

Selezionare “Lamina” e seguire le istruzioni visualizzate per

posizionare il foglio laminato sopra il disegno su cui € stata applicata la

colla. Posizionare il foglio protettivo sul tappetino di supporto e fissarlo
in posizione con nastro, ecc., comunemente disponibili in commercio.

« Posare delicatamente il foglio laminato sull'area con la colla con
il lato colorato/piu lucido rivolto verso I'alto.

« Posizionare con attenzione il foglio laminato in modo che non vi siano
pieghe. E possibile che il foglio laminato si strappi se si cerca di
rimuovere le pieghe dopo averlo posizionato.

« Utilizzare il foglio protettivo per evitare danni al foglio laminato. Prima di posizionare il
foglio protettivo, verificare che non vi sia polvere tra il foglio protettivo e il foglio laminato.

« Se il foglio protettivo non & ben attaccato quando si inserisce il tappetino di
supporto, si rischia di danneggiare la macchina. Fissare il foglio protettivo
al supporto con nastro, ecc., comunemente disponibili in commercio.

« Attaccare il foglio protettivo in modo che non esca dall'area di
applicazione del supporto di taglio.

Rimuovere il supporto per colla a penna dal carrello e
successivamente la colla a penna. Montare la punta a pressione sulla
punta del supporto per colla a penna e inserire il supporto nel carrello.

Inserire il supporto nella stessa direzione in cui & stata applicata la
colla e premere il pulsante “Avvio/Stop” per applicare il foglio laminato.

Estrarre il tappetino di supporto e staccare il foglio protettivo,

dopo di che staccare il materiale dal supporto facendo attenzione.

* Mentre si stacca il foglio per laminare metallizzato, controllare che il
foglio laminato aderisca.

« Se il foglio laminato non aderisce completamente, anziché staccare completamente
il foglio per laminare metallizzato, coprirlo di nuovo con il foglio protettivo, dopo di
che strofinare la parte superiore del foglio con un oggetto pesante.

Posizionare il materiale su una superficie piana e staccare lentamente il
foglio per laminare metallizzato in senso orizzontale rispetto al materiale.

Picchiettare ripetutamente la parte superiore della lamina con il

foglio per rimuovere la polvere e I'eventuale lamina in eccesso.

« Non strofinare la lamina con il foglio per rimuovere la polvere; in caso
contrario si rischia di danneggiare la lamina.

« Per la conservazione, attaccare il foglio per rimuovere la polvere al
rispettivo foglio di conservazione per evitare di perderlo.

—Risoluzione dei problemi

Se ¢ stata applicata troppa o troppo poca colla, toccare i, nella
schermata di selezione della Colla/Lamina e modificare I'impostazione
per “Regolazione quantita colla”.

Se la linea & troppo spessa, impostare “Regolazione quantita colla” su un
valore pit basso. Se la linea & troppo leggera, impostare su un valore piu alto.
Se le tracce di colla sono notevoli o le linee di colla sono troppo spesse,
impostare “Pressione colla” su un valore piu basso.

Se il foglio laminato non aderisce affatto, & possibile che il foglio per
laminare metallizzato sia stato posizionato capovolto.

Se il foglio laminato non aderisce, toccare i nella schermata di selezione
della Colla/Lamina e regolare l'impostazione per “Pressione lamina”.

[RU

Mpukpenute matepunan, Ha KOTopbIv ByaeT HaHOCUTbCSA honbra,
K cnabokneikomMy packpoHOMy maTy v 3arpyaute mar.
» Ecnu ucnonb3oBatk MaT ¢ 6onbLue KNelKoCTbI0, MOXHO NMOBPEANUTL
MaTepwuan rnpu ero otaerneHun ot marta.
. |-|pI/IerI'II/ITe marepuan Tak, 4TOObI OH He BbICTynan 3a rpaHuubl
obnacTv npukpenneHust packpowmHoro mara.

Ha packponHoi MaluvHe BbIGepuTe HYXHBbIN LabmnoH Ans

donbrupoBaHus. Ytobbl HACTPOUTL NapaMeTpbl 3anMBKK,

HaxmuTe [E Ha 3KpaHe penakTMpoBaHus LWabrnoHa.

* [INs MENKUX MU CROXHBIX WaGMOHOB TPYAHO NOMYYNTb XOPOLLNIA
pesynsTar (onbripoBaHus.

* Haxmute | & , 4T0BbI OTCKaHMpOBaTh MaTepuan. PacnonoxuTe wabnoH
TaK, 4To6bl OH He BbIXOAMN 3a rpaHuLbl Matepuana 1 nucta (ornbru.

* LWa6noH pomkeH GbITb MeHbLe nucta donbru (100 x 200 mm (3,9" x 7,8" aroitmoB)).

* LWabnoHb! Ans honbrMpoBaHns MOXHO Takke 3arpy3vTb C canTta
ScanNCutCanvas (https://scanncutcanvas.brother.com/).

s
HaxwmuTe | T v BoiGepute nyHKT "donbr-ve".

Haxmute Yi Ha skpaHe Bbibopa Knen/®onbr-ne, Haxmnte T
psiAoM ¢ nyHkTom "Cxema 3anueku" 1 Bblbepute cxemy HaHeCceHus
Knes. Ecnun He HyHO 3anonHaTh WwabnoH, nepenaute K wary
» PekomeHayeTcs vncnonb3oBaTtb cxemy 3anmeky "001".

* [inf uHTEpBana NUHWiA 3aMMBKY PEKOMEHYETCS MCTIoNb30BATL HACTPOMKY MO YMOMYaHMIO.

* ECnu kneit HaHOCUTCA TONBKO MO NIMHUSAM, M3MEHWUTE HACTPOIIKY napameTpa
"[lononHuTenbHas NuHNS", YTOObI YBENWUYNTL TOMLUMHY NIMHUA KNesi. [ins TOnwyHb
[OMOMNHUTENbHBIX MHUIA PEKOMEHAYETCS UCMONb30BaTh HACTPOIKMA N0 YMOMYaHMIo.
Moapo6Hee 0 HacTpoike NapaMeTpoB cM. B pasaene "Vcnonb3aosanue dyHKLMi
PUCOBaHMS ANt 3anMBKI PUCYHKOB U YBEMNNYEHWS TONMLLMHbBI KOHTYPOB" B
[nokymeHTe "HoBble BO3MOXHOCTM B Bepcim 2.2" nnu "HoBble BO3MOXHOCTY B
Bepcvm 1.8", npunaraeMoM k MaluvHe, Unu Ha carite Brother Solutions Center.

I'IpOBepre YPOBEHb KIed, OCTaBLUEerocq B KrieeBoM KapaHjalle.
* Nepep ncnonb3oBaHWeM KneeBoro KapaHaalua y6eaurecb, 4To ¢
KOHYMKa KneeBOro KapaHaalua CHAT Pe3UHOBbIN LapuK.

BoibepuTe nyHkT "Kneit" n BBeguTe Ans napametpa “YpoBeHb B
KreeBoM kapaHzallie" Y1crno, COOTBETCTBYHOLLEE YPOBHIO, OCTaBLUEMYCS
B KIeEBOM KapaH[aLle, KoTopoe OonpefeneHo Ha Luare

HaxmuTe Ha MeTannnyeckuii S3bI40K Ha iepXaTene KneeBoro kapaHpaalla u
BCTaBbTE KNEeBOW kapaHAall, NpeABapuTeNbHO CHAB Konnayok. Koraa kneesoit
KapaHpaLl BCTaHeT Ha MECTO C XapaKTepHbIM LUENYKOM, OTNYCTUTE A3bIYOK,
yTOGbI 3a¢huKCMPOBATH KNEeBo kapaHaall. Ecnu xapakTepHoro Luenyka He
CMbILIHO, 3TO 3HAYHT, YTO KapaHAaLl BCTaBNeH B AepkaTenb He 10 KOHLa.
AKKypaTHO nopBUraiTe KapaHpaall BBEPX ¥ BHU3 B AepxkaTtene 1 ybeauTech, 4to
KapaHpaLl BCTaBNeH NPpaBumbHO.

. ['Iepe,q yCTaHOBKOVI KfeeBoro KapaHgaiwa y6e,qMTer, YTO K AiepxXaTersto
KIeeBOoro KapaHialla He NpukpenseHa NnpuxnMHasa Hacagka.

° Ey,D,bTe BHMUMaATENbHbI, HE n0Tep9||7|Te CHATYIO MPMXUMHYIO Hacagky.

* Boinonuute np06y OT PpyKn u yﬁeAI/ITer, YTO U3 KNeeBoro KapaHdalla BbIXoAut
[A0CTaTO4HOE KONMUYECTBO Knes. Ecnu Ha KOHYMKe KneeBoro KapaHfalla eCTb
3aCOXLUNIA KJ'Iel7I, OH pacTBOpPUTCA BO BpeMA npo6Horo pnucoBaHusa.

. Cpaay anCTynaﬁTe K HAHECEHUIO Kneq.

HaxmuTe kHonky "Myck/Cton”, 4Tobbl HA4YaTb HaHeCeHNe Kres.

» Hactpovika "daeneHve ans knes": 0

» Ecnu gns napametpa "YpoBeHb B KNeeBoM kapaHaalle" 3aaHo BbICOKoe
3HaueHMe, kapaHgall MOXeT [BUraTbCsl MEANEHHO C HEOObIYHBIM FPOMKUM LLYMOM.

* Bo Bpems HaHeceHusl Kresi He ocTaHaBnMBanTe paboTy U He MeHsIiTe HUKakue
HacTPOWKM (HanpuMep, KONMYECTBO OCTABLLEroCs Knesl B kapaHaalue). B
NPOTUBHOM criyyae kapaHgall GyaeT ocTaensTb Gonee ToncTble NMHUM.

» Ecnu paenexve ons knest 6yaet cnuwkoM Gonblumm, ymara MoxeT
nopsatbcsl. MNepen paboTolt ¢ TOHKOM GyMaro ymeHbLIMTE AABREHME.

[Nocne HaHeceHs Knes 13Bnek1Te MaT 13 MaLUUHbI 1 ,qa|7|Te Kneto BbICOXHYTb.

« [laiiTe kneto BbICOXHYTb /10 TeX NOP, MOKa OH He CTaHEeT NPO3payHbIM.
HeBo3MOoXHO NpaBUnbHO HaHeCTH honbry, Noka Knew 0cTaeTcsi Henpo3payHbIM.

* He BblkntovaliTe MalLMHy 1 He NepemellanTe pucyHok Ha XKK-gucnnee. B
NPOTUBHOM Crly4ae BO3MOXHO CMeLLieHe MONOXEHNs HaHeCeHUs homnbrit.

* He npukacaittech k NOBEPXHOCTU C HAaHECEHHbBIM krieeM. B npoTusHoM
cnyyae KNnenkocTb MOXKET YMEHbLLUMTBCS W (horbra MOXKET He NPUKNENTLCS.

+ Ecnn Knei He HaHeceH, HaXMUTe §} U CKOPPEKTUPYiiTe HacTPOIKy
napametpa "[aBneHve ansa knea".

* MpaBunbHoe AaBNeHe s KNes pasnniaeTcs Ans pasHbX TUNOB MaTepuana.

« Mocne HaHeceHUs knes BblHbTE KNeeBoi kapaHaall U3 aepxartens u
3aKpoWTE €ro Kommnaykom.

. Bbibepute nyHKT "®onbr-ue" u Hanoxute (onbry Ha pUCyHOK B MecTax
HaAHECEHWS KNesl, CNeays MHCTPYKUMSM Ha akpaHe. [onoxuTe 3alnTHbIi
TICT Ha MaT 1 3aKPEMNUTE Ero B HyXHOM MONOKEHUN 0BbIYHBIM CKOTYEM 1 T. M.
* AKKypaTHO HanoxuTe (ponbry Ha 06nacTb C HaHeCEeHHbIM Kreem

uBeTHOW/OnecTsALen CTOPOHOW BBEPX.

* HaknapbiBaiiTe donbry ocTopoxHo, Ytobbl He 06pa3oBanock cknagok. Ecnv nocne
HanoxeHs honbrv NbITaThCs pasrnaanTb cknazku, onbra MOXET NopBaTbCS.

» OBs13aTenbHO MCNONb3ynTe 3aLMTHBIN NUCT, YTOObI NPefoTBPaTUTL
nospexpaeHve donbru. Mepen HaNoOXeHNeM 3aLMTHOrO NucTa
npoBepkTe, YTO MeXAY HUM U OOMbroi HeT NbInn.

« Ecnv npu 3arpy3ke maTta B MalUVHy 3aLUMTHbIA NUCT ByaeT npuneratb
HEenmIoTHO, BO3MOXHO NOBPEeXAeHNe MaLLVHbI. 3aLWMTHBIA NIACT JOMKEH
6bITb NPUKPENIEH K MaTy CKOTYEM UM APYrON KNEWKON NEHTOMN.

* [pukpennTe 3aLMTHbBIN NUCT Tak, YTOObI OH HE BbIXOAWI 3@ rPaHuLLbI
obnacTu npukpenneHnst packporlHoro marta.

. CHVUMWTE AepxaTerb KneeBoro kapaHaalla ¢ KapeTkv U BbiHbTE
KreeBol kapaHaaLl. YCTaHOBUTE NPUKIMHYHO HAacaaKy Ha KOHUMK
[lepxartens KNeeBoro kapaHalua 1 BCTaBbTe AepXaTerb B KapeTky.

BcraBbTe MaTt B TOM e MOMOXEHWM, Kak NMpy HaHECEHUN KIes,
1 HaxxmuTte kHonky "Myck/Cton", 4ToGbl HAHECTU Onbry.

V3BnekuTe MaT 1 OTAENUTE 3aLUMTHBIN MUCT, 3aTEM OCTOPOXKHO

oTAenuTe marepuan ot mara.

* Bo Bpemsi otAaeneHus nucta Ans honbrupoBaHusi NpoBepbTe, YTo
donbra npuknennacs.

« Ecnu dhonbra He NOMHOCTLIO NPUKNENNack, He OTAENSANTE MOMHOCTbIO ICT
Ans GonbripoBaHuns, a NPUNoXuTe ero obpaTHo, CHOBa 3aKpOiiTe 3aLLUUTHBIM
NWCTOM 1 NOBOANTE MO MOBEPXHOCTI NCTA TSHKENbIM NPEAMETOM.

Monoxute Matepuarsn Ha POBHYI NOBEPXHOCTb U MEATIEHHO
oTaenuTe nNUCT Anst ponbrupoBaHus (B ropu3oHTanbHOM
HanpaeneHUn No OTHOLLEHWIO K MaTepuarny).

Heckonbko pas KOCHUTECh MOBEPXHOCTU (hONbIv INCTOM ANS
yAaneHus octaTkoB Posbrnt.
* He Tpute (bonbry JINCTOM ANA yaaneHusa ocTaTkoB dponbrm, TaK Kak B
NPOTUBHOM Cly4ae MOXHO NoBpeanTb ornbry.
. Kor,qa 3aKoH4UTE pa60Ty, npukpenuTe NUCT AnNA yaaneHnsa oCTaTkoB
honbrv K 3almUTHOMY JIUCTY.

— Mowuck u ycTpaHeHue HeucnpaBHOCTe

Enn HaHECEHO CTIMLLKOM MHOTO MW CIILLKOM Mano kresi, HaxmuTte T Ha akpaHe BbiGopa
Kneit/®onbr-ie v HacTpoiiTe 3HaueHue napameTpa "Perynvposka konuyecTsa kies'.
Ecnv nuHns nonyvaeTcs CrULLIKOM TOMNCTOW, YMEHbLUUTE HAaCTPOWKY
napametpa "PerynvpoBka konuyectsa knes". Ecnv nuHna nonyvaetcs
cnuwkom cnabon, yBenuysTe 3Ty HaCTPOWKY.

Ecnu cnepbl knest CrMLLKOM 3aMeTHbI UMK IMHAW KINes MOoSy4aloTcst CNLWKOM
TONCTbIMKW, YMEHbLUNTE 3HaYeHne napameTpa "[daBneHue ans knes".

Ecnu donbra BoobLue He NpuknenBaeTcs, BO3MOXHO, MUCT Ans
PonbrupoBaHNs PacnonoxeH B NepesepHyTOM MONTOKEHUM.

Ecnu donbra He npukneunsaetcs, Haxmute i Ha akpaHe BbiGopa
Knei/®onbr-ue u HacTpoiiTe 3HaueHue napamerpa "Mpwxkum onbru”.
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